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1. Wskazowki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi.

UWAGA!!! Kazda maszyna jest potencjalnie niebezpieczna. Obrabiarki sterowane

numerycznie mogg stwarza¢ wigksze zagrozenie od manualnych. Poruszajace si¢ elementy systemu
narazajg operatora na niebezpieczenstwo. Unikaj z nimi kontaktu oraz zachowaj bezpieczny odstep
kiedy podane jest napigcie zasilania. To uzytkownik odpowiedzialny jest za finalng aplikacje.
Powinien On zadbac o to, aby maszyna byla zrealizowana zgodnie z obowigzujacymi normami.
Moduly przeznaczone do zabudowy moga by¢ stosowane i obstugiwane tylko wtedy, gdy zostang
umieszczone w odpowiedniej ostonie.
W miejscach, w ktoérych wystapienie bledu w systemie automatyki moze by¢ przyczyng okaleczenia
0sOb, uszkodzenia urzadzen Iub spowodowania wysokich strat finansowych muszg by¢
zastosowane dodatkowe $rodki ostroznosci. Zagwarantuja one bezpieczne dziatanie obrabiarki w
przypadku wystgpienia uszkodzenia lub zaktocenia (np. niezalezne wylaczniki krancowe, blokady
mechaniczne itd.). Producent oraz dystrybutorzy nie ponosza odpowiedzialnos$ci za straty finansowe
oraz doznane obrazenia wynikajagce z niewlasciwego 1 niezgodnego z przeznaczeniem
eksploatowaniem urzadzenia.

2. Opis modutu Softstart

Softstart przeznaczony jest do tzw. migkkiego startu urzadzen zasilanych napieciem sieci
230V, 50Hz. Uklad zapobiega powstawaniu w uzwojeniach transformatora impulsu pragdowego,
ktéry pojawia si¢ podczas wlaczania go do sieci. Impuls ten ma znaczenie, gdy moc transformatora
jest wieksza niz 200W. Przy wiaczeniu do sieci ukltadu =z transformatorem duzej mocy,
podltaczonym do niego mostkiem i kondensatorami, prad przez niego pobierany jest wigkszy niz
jego prad znamionowy, powodujac zadziatanie bezpiecznikow, ktére to odtagcza nam zasilanie.

Jest to szczegolnie ucigzliwe w przypadku, gdy pod jedng listwe zasilajagca mamy podiaczony
komputer i sterownik maszyny. Przy zadzialaniu bezpiecznika wytaczy si¢ nam komputer
powodujac utrate nie zapisanych danych. Stosujac uktad Softstartu eliminujemy taka sytuacj¢ i bez
obaw mozemy pracowacé na komputerze i sterowniku maszyny wpietych w jedng listwe zasilajaca
(jeden bezpiecznik). W chwili podtaczenia urzadzenia do sieci elektrycznej prad poczatkowo plynie
przez rezystory duzej mocy (powodujac tagodny rozruch), a nastgpnie przekaznik wigcza catag moc
na odbiornik i jest on w pelni zasilany.

Softstart wykonany jest na podstawie ogélnodostepnej aplikacji zasilacza beztransformatorowego.
Caty uktad oraz podlaczony do niego transformator chroni bezpiecznik topikowy S5A. Moc
transformatora moze si¢ga¢ az 2kW (wtedy bezpiecznik powinien mie¢ warto$¢ > 9A).

Do wykonania polaczen z urzadzeniami zewnetrznymi wykorzystano zlacza typu ARK 1,5 mm? o
maksymalnym napigciu 250V 1 pradzie przewodzenia 16A. Komponenty, z ktérych wykonany
zostal modut Softstart spetniaja dyrektywe RoHS Unii Europejskiej (Restriction of use of certain
Hazardous Substances) dotyczaca ochrony srodowiska naturalnego. Urzadzenie wykonuje si¢ w
technologii bezotowiowej. Spoiwo uzyte do montazu urzadzenia zawiera 99% cyny i 1% miedzi.

W przypadku pytan i pomocy w uruchomieniu modutu zapraszamy do kontaktu z naszym dziatem
sterowania numerycznego cnc@cnc.info.pl , tel: +(48) 87 644 36 76. Specjalisci pomoga Panstwu
dobra¢ sterowanie odpowiednie do projektowanej maszyny.

Zalety modulu Softstart:
e niski koszt,
* male wymiary,
* zasilanie 230 V AC, 50 Hz,
*  mozliwos¢ podiaczenia transformatora o mocy do 2kW,
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wszechstronnos¢ zastosowan,

prosta obstuga,

fatwy montaz,

korzystny stosunek cena/jako$¢/mozliwosci.

3. Dane techniczne

Parametry elektryczne
Napigcie zasilania modulu

230 VAC, 50 Hz
2 kW
SAtypuF

Maksymalna moc transformatora podlaczanego do modulu

Standardowy bezpiecznik (dla transformatora do 1 kW)

Parametry eksploatacyjne

Chlodzenie Pasywne lub wymuszony obieg
Miejsce Unika¢ kurzu, oleju i gazow powodujacych korozje
. otoczenia 0°C - 50°C
Srodowisko Temperatura
skladowania 0°C - 50°C
Wilgotnos¢ 30% - 75% RH (bez kondensacji)
Parametry mechaniczne
Dlugosé 72
Wymiary [mm] Szerokos¢ 53
Wysokosé 29 |G g o o
Waga [kg] ~ 0,060

Wymiary z tabeli zaznaczono na rysunku ponizej:
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4. Budowa (opis ztgcza ) modutu Softstart

Piny ztgcza P1

PIN Funkcja

Wyjscie modutu do zasilania transformatora
(uzwojenie pierwotne).

Wejscie zasilania modutu (230 VAC, 50 Hz). L-
przewdd fazowy, N- przewdd neutralny.

TRAFO

LN

5. Eksploatacja modutu Softstart

Podlaczenie ukladu mi¢ekkiego startu

Aby poprawnie zainstalowa¢ uktad Softstartu do aplikacji wystarczy zasili¢ go napigciem
230VAC i do wyprowadzen TRAFO podiaczyé uzwojenie pierwotne transformatora. Ponizej
przedstawiono schemat.

Uzwojenie
pierwotne
transformatora

Transformator

Modul Softstart

Zasilanie
230VAC, 50 Hz

Uwaga !!!

Na plytce wystepuje niebezpieczne napigcie sieci.
Podlaczenia i konserwacja modulu mi¢kkiego startu powinny
odbywac si¢ przy odlaczonym zasilaniu.
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Przy wi¢kszych mocach transformatora rezystory znajdujace si¢
na plytce mogg si¢ grzac. Nalezy uwzglednic to przy montazu
modulu w obudowie sterownika.

Sugerowany schemat instalacji elektrycznej do zasilania sterownika cnc opartej na elementach z
oferty naszej firmy.

Modul zasilacza MZ-01

Modul mi¢kkiego
startu Softstart g

Powiekszenie zlacza
modulu MZ-01

Uzwojenia
wtorne

|/ . .
1, Uzwojenie
pierwotne

Sy Zasilanie
230VAC

) Modutl bezpiecznikowy
Wilacznik ol FM-02
WWW.
Kontrolka AKCESORIA.CNC
230VAC Wentylator i i nfo. pl
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6. Porady

W przypadku kiedy modul Softstart nie pracuje poprawnie, pierwszym krokiem powinno
by¢ sprawdzenie czy problem jest natury elektrycznej czy mechanicznej (brak polaczen). Wazne
jest, aby dokumentowa¢ kazdy krok przy rozwigzywaniu problemu. By¢ moze begdzie konieczno$¢
skorzystania z tej dokumentacji w pdzniejszym okresie, a szczegdty w niej zawarte w wielkim
stopniu pomoga pracownikom naszego Wsparcia Technicznego rozwigzac zaistniaty problem.

7. Instrukcja montazowa

Wykaz elementow:

Rezystory:

R1,2 - 470 kQ,
R3 -470 Q/ 1IW,
R4...7-10 Q/ 5W,

ZYacza:
J1,2 - ztgcza ARK,

Kondensatory:
C1 - 470 nF/630V,
C2,3 — 470 pF/35V,

Przekaznik:
PK1 - JQX115 - 024
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Wskazowki dotyczgce montazu:

Montaz proponujemy rozpoczacé

Potprzewodniki:
M1 — mostek 2A,

Bezpiecznik:

B1 - 5A lub wigkszy

od wlutowania najmniejszych elementow, czyli

ZWOr

(oznaczonych liniami prostymi), nastgpnie przechodzimy do coraz wigkszych rezystory, diody,

kondensatory itd.
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Schemat ideowy modulu Softstart
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8. Wymagania
Personel zajmujacy si¢ instalacjg musi posiada¢ elementarng wiedz¢ w zakresie obchodzenia
si¢ z urzadzeniami elektrycznymi. Urzadzenie powinno by¢ zamontowane w pomieszczeniach

zamknietych zgodnie z I klasg srodowiskowa, o normalnej wilgotnosci powietrza (RH=90% maks.
bez kondensacji) i temperaturze z zakresu 0°C do +50°C.

ZYCZYMY UDANEJ PRACY Z URZADZENIEM :)

Wigcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl

Pomoc techniczna:
elektronika@cnc.info.pl
cnc(@cnc.info.pl

OZNAKOWANIE WEEE
Zuzytego sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego nie wolno
wyrzuca¢ razem ze zwyktymi domowymi odpadami. Wedlug
dyrektywy WEEE obowiazujacej w UE dla zuzytego sprzetu
elektrycznego 1 elektronicznego nalezy stosowa¢ oddzielne
sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy o zuzytym sprzgcie elektrycznym i
elektronicznym zabronione jest umieszczanie lacznie z innymi odpadami zuzytego sprzgtu
oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, ktory zamierza si¢ pozby¢ tego
produktu, jest obowigzany do oddania ww. do punktu zbierania zuzytego sprz¢tu. Punkty zbierania
prowadzone sg m. in. przez sprzedawcow hurtowych 1 detalicznych tego sprzetu oraz gminne
jednostki organizacyjne prowadzace dzialalno§¢ w zakresie odbierania odpadéw. Prawidlowa
realizacja tych obowigzkow ma znaczenie zwlaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie
znajdujg si¢ sktadniki niebezpieczne, ktére maja negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

H (€
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Akcesoria CNC

Lozyska liniowe, prowadnice liniowe
Sruby trapezowe, $ruby kulowe
Listwy zebate i kota modutowe
Pasy zebate, kota zebate
tozyska, rolki, akcesoria, tuleje Sli
Uszczelnienia techniczne

Naped taincuchowy - taficuchy, k
Pasy i kota klinowe

Kota stozkowe

Sprzegta

Wielowypusty - wielokliny

Slimacznice i $limaki
Ostony mieszkowe - harmonijke

Prowadniki przewodéw
Przektadnie planetarne

Zasilanie, transformatory

Sterowniki maszyn CNC
Uktady chiodzenia
Chemia techniczna - smary, kleje, chtodziwo




