Wykaz element éw:

R5 .. 3300m Di1.D4.......... 1IN5822
R6,R7 .................. 0,690m/2W D5, LED

O 470uF/35V Ul.................. TA8435H
C2CA................... 100nF U2.................. 7805

C3e e, 100uF/10V JN.6................ ARK2
C5..eeeeeeeeeene. 3,30F 1 DIP2
DIl 100k om 4/5

Wskazowki dotyczace montazu:

Lutowanie zaczynamy od wmontowaniazwor Z3, Z2, Z1 ( nie moga Si¢
styka¢ ze soba), a konczymy na uktadzie U1l i U2. Uktad U1 nalezy
wyposazy¢ w radiator.

Ztacze MM P stuzy do wyboru pradu- zwarcie srodka z masa prad max
0,8Amax, asrodek z +5V - 1,5A max.
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikdw krokowych

zasilacze silnikow krokowych

lozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kola zebate

pasy zebate oraz kota do pasow zebatych

sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, waflki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe
IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

waltki zebate

pasy zebate do przenosnikéw pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w roznym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

pasy i kota Micro -V

tuleje mocujace samo centrujace i zwykte, Taper lock
elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyniurzadzen przemystowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plaz mowy ch
i innych obrabiarek numerycznych

INSTRUK CJA MONTAZOWA SSK-B05

Schemat sterownika
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