
Wykaz elementów:
R5 ………………..… 330om
R6,R7 ……………… 0,69om/2W
C1……………….….. 470uF/35V
C2,C4………………. 100nF
C3.….......................... 100uF/10V
C5………................... 3,3nF
Dr1............................. 100k om 4/5

D1...D4 ………. 1N5822
D5 …................. LED
U1 ………......... TA8435H
U2 ………......... 7805
J1...6 …............. ARK2
S1 ..................... DIP 2

Wskazówki dotyczące montażu:
Lutowanie zaczynamy od wmontowania zwór Z3, Z2, Z1 ( nie mogą się

stykać ze sobą), a kończymy na układzie U1 i U2. Układ U1 należy
wyposażyć w radiator.
Złącze JMP służy do wyboru prądu- zwarcie środka z masą prąd max

0,8Amax, a środek z +5V - 1,5A max.
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INSTRUKCJA MONTAŻOWA SSK-B05
Schemat sterownika

Rozmieszczenie elementów na płytce

Elementy do budowy:
frezarek , tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

Elementy budowy maszyn i urządzeń przemysłowych


