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W prowadnicy typu SR kulki prowadzone sà
obiegowo w czterech rz´dach mi´dzy rowkami ∏ukowy-
mi szyny i wózka, a nast´pnie kierowane z powrotem
przez elementy zawracajàce i zintegrowane kana∏y po-
wrotne p∏ytek koƒcowych wózka. Wbudowane klatki
chronià kulki przed wypadaniem z wózka po zdj´ciu
go z szyny. Cechà charakterystycznà prowadnicy kom-
paktowej SR firmy jest stosunkowo ma∏a wyso-
koÊç i szczególnie du˝a sztywnoÊç wózków które zapew-
niajà du˝à dok∏adnoÊç i równomiernoÊç ruchu.

Kompaktowy model dla du˝ych obcià˝eƒ

Ten kompaktowy model o niewielkiej wysokoÊci mo˝e
byç silnie obcià˝any w kierunku promieniowym ze wzgl´-
du na styk kulek o wartoÊci 90°.

¸atwa realizacja dok∏adnoÊci

Ze wzgl´du na w∏aÊciwoÊç samonastawialnoÊci typ ten
pozwala na kompensacj´ odchy∏ek równoleg∏oÊci i wy-
sokoÊci dwóch szyn wzgl´dem siebie. Umo˝liwia to
lekki ruch z du˝à dok∏adnoÊcià.

Budowa i charakterystyka

Niski poziom ha∏asu

P∏ytki koƒcowe wykonane z tworzywa sztucznego ze spe-
cjalnymi elementami zawracajàcymi zapewniajà równo-
mierny i cichy obieg kulek.

D∏uga ˝ywotnoÊç

Nawet przy znacznym napr´˝eniu wst´pnym czy przy
obcià˝eniu skoÊnym nie wyst´puje dodatkowy poÊlizg
ró˝nicowy. Tak˝e w takich warunkach utrzymany zosta-
je lekki charakter toczenia. W∏aÊciwoÊç ta umo˝liwia utrzy-
manie wysokiej dok∏adnoÊci w ca∏ym okresie ˝ywotno-
Êci systemu prowadzenia.

Wersja odporna na korozj´

Na ˝yczenie dostarczane mogà byç wózki, szyny i kul-
ki w wykonaniu nierdzewnym. Sà one zw∏aszcza prze-
znaczone do zastosowaƒ w pomieszczeniach czystych,
w przypadkach ograniczonych mo˝liwoÊci smarowania
lub w miejscach o wysokiej wilgotnoÊci lub nara˝onych
na oddzia∏ywanie pryskajàcej wody.

30

90

Rys. 1  Przekrój modelowy prowadnicy kompaktowej typu SR-W

Przekrój poprzeczny

Kompaktowa prowadnica liniowa Typ SR
Dla du˝ych obcià˝eƒ radialnych
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Przeglàd typów

Model podstawowy niskiej prowadnicy kompaktowej
dla du˝ych obcià˝eƒ promieniowych. Stabilny system
prowadzenia liniowego o du˝ych noÊnoÊciach.

WysokoÊç tak samo niewielka jak w typie SR-W, ale
po∏àczenie konstrukcyjne od do∏u.

Wersja typu SR-V ze skróconym wózkiem.

Wersja typu SR-TB ze skróconym wózkiem.

SR-VSR-W

SR-TB SR-SB
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Ró˝nice w zakresie noÊnoÊci i ˝ywotnoÊci

Cechy szczególne typu SR

Ró˝nice mi´dzy prowadnicami kompaktowymi typy SR (kàt styku 90°) z innymi typami prowadnic (kàt styku 45°):

Ze wzgl´du na ró˝ne kàty styku, ale przy identycznych za∏o˝eniach technicznych, jak Êrednica kulek, sma-
rowani, kierunki si∏ itd., prowadnica typu SR mo˝e przenosiç o ok. 40% wi´ksze si∏y promieniowe ni˝ prowad-
nice z kàtem styku 45°. To zwi´kszenie obcià˝enia o czterdzieÊci procent wynika z rozk∏adu si∏y dzia∏ajàcej
w kierunku promieniowym przy kàcie styku 90° w porównaniu do kàta 45°. Efektem jest ponad dwukrotne
przed∏u˝enie ˝ywotnoÊci typów SR.

Na dok∏adnoÊç ruchu majà wp∏yw tolerancje obróbki i szlifowania wózków i szyn. JeÊli tolerancja obróbki bie˝-
ni wynosi ∆, to ta tolerancja obróbki wp∏ywa 1,4 raza bardziej na ró˝nic´ wysokoÊci mechanizmu o kàcie sty-
ku 45° ni˝ na ró˝nic´ wysokoÊci typu SR. Podobnie wp∏yw na odchy∏k´ równoleg∏oÊci w modelu z kàtem sty-
ku 45° jest 1,22 raza wi´kszy ni˝ przy kàcie styku 30° kompaktowego typu SR.

Kàt 90° : PR � P

PR 90° 
�

P        
�1,41

PR 45° P � sin 45°

PR � si∏a w kierunku promieniowym
P � si∏a prostopad∏a do rowka

Kàt styku
typu HSR

Kàt styku
typu SR

PR � P

Kàt 45° : PR � sin 45° � P

górny rowek górny rowek dolny rowekdolny rowek

Odchy∏ka równoleg∏oÊci ∆1
Odchy∏ka równoleg∏oÊci ∆2

Kàt styku typu SR Kàt styku typu HSR
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Tolerancja obróbki i dok∏adnoÊç
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Tolerancja

szlifowania ∆

Tolerancja
szlifowania ∆
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2

Ró˝nice w zakresie precyzji
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Ró˝nice w zakresie sztywnoÊci

Kàt styku 90° w prowadnicy kompaktowej typu SR powoduje w porównaniu do systemu z kàtem styku 45° tak˝e
ró˝nice w zakresie sztywnoÊci. Przy identycznym obcià˝eniu promieniowym ugi´cie promieniowe w typie SR
jest o 44% mniejsze. Ró˝nice w zakresie obcià˝enia radialnego i ugi´cia pokazane sà na poni˝szym rysunku.
Jak z tego wynika, typ SR nadaje si´ szczególnie do zastosowaƒ, w których sztywnoÊç w kierunku promieniowym
odgrywa istotnà rol´.

Krzywa ugi´cia dla ró˝nych struktur styku (Êrednica kulek : Da = 6,35 mm)

(Ugi´cie jednej kulki)

Obcià˝enie i ugi´cie (µm)

Podsumowanie

Kompaktowa prowadnica typu SR nadaje si´ szczególnie do zastosowaƒ, których wyst´pujà g∏ównie obcià˝enia
promieniowe oraz w przypadkach, kiedy potrzebna jest du˝a sztywnoÊç promieniowa i wysokie dok∏adnoÊci ruchu.

Obcià˝enie promieniowe (N)
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45° Kàt styku

90° Kàt styku
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NoÊnoÊç dynamiczna NoÊnoÊç statyczna

SR
Radialna C C0

15~70
Odrywajàca CL � 0,62C C0L � 0,50 C0

Styczna CT � 0,56C C0T � 0,43 C0

SR
Radialna C C0

85~150
Odrywajàca CL � 0,78C C0L � 0,71 C0

Styczna CT � 0,48C C0T � 0,35 C0

Dopuszczalny moment statyczny M0

W przypadku zastosowania jednego lub dwóch wózków
zamontowanych razem na jednej szynie, w zale˝noÊci
od po∏o˝enia punktu przy∏o˝enia si∏y, mogà na wózek
dzia∏aç momenty. W takich przypadkach odpowiedni
typ nale˝y dobieraç wed∏ug wartoÊci podanych w tabeli
3. Momenty nale˝y uwzgl´dniaç tak˝e przy obliczeniach
si∏ i ˝ywotnoÊci.

Tab. 3 Dopuszczalny moment statyczny typu SR
Jednostka: kNm

Uwaga: 1) WartoÊci dla wózków zamontowanych
bezpoÊrednio jeden za drugim

2) WartoÊç MC dla jednego wózka. Przy
zastosowaniu 2 wózków wartoÊç ta podwaja
si´.

NoÊnoÊci
Prowadnice kompaktowe typu SR mogà byç obcià˝ane
we wszystkich kierunkach. NoÊnoÊci podane w tabelach
wymiarowych dotyczà noÊnoÊci w kierunku promienio-
wym. NoÊnoÊci w kierunkach odrywajàcym i stycznych
okreÊlone sà w tabeli 1.

Tab.1 Wspó∏czynniki noÊnoÊci dla typu SR

Obcià˝enie wypadkowe

Obcià˝enie wypadkowe wózka prowadnicy przy
jednoczesnym obcià˝eniu odrywajàcym i bocznym
oblicza si´ wed∏ug wzoru:

PE�X � PL�Y � PT

PE : obcià˝enie wypadkowe w kierunku odrywajàcym
lub bocznym (N)

PL : obcià˝enie w kierunku odrywajàcym (N)
PT : obcià˝enie w kierunku bocznym (N)
X,Y : wspó∏czynniki ekwiwalencji (Tabela 2)

Zakresy noÊnoÊci

Tab. 2  Wspó∏czynnik ekwiwalencji

PE X Y

SR Ekwiwalentne obcià˝enie odrywajàce 1 1,15

15~70 Ekwiwalentne obcià˝enie styczne 0,866 1

SR Ekwiwalentne obcià˝enie odrywajàce 1 2

85~150 Ekwiwalentne obcià˝enie boczne 0,5 1

Kierunek odrywajàcy

Kierunek
boczny

Kierunek
boczny

Kierunek radialny

WielkoÊç
konstrukcyjna

WielkoÊç
konstrukcyjna

WielkoÊç MA MB MC
2)

konstrukcyjna 1 wózek 2 wózki1) 1 wózek 2 wózki1)

SR15W/TB    0,0925 0,516 0,0567 0,321

SR15V/SB     0,0326 0,224 0,0203 0,143

SR20W/TB    0,146 0,778 0,0896 0,481

SR20V/SB      0,053 0,332 0,0329 0,21

SR25W/TB    0,286 1,52 0,175 0,942 

SR25V/SB      0,103 0,649 0,0642 0,41 

SR30W/TB    0,494 2,55 0,303 1,57 

SR30V/SB     0,163 1,08 0,102 0,692  

SR35W/TB    0,74 4,01 0,454 2,49

SR35V/SB      0,259 1,68 0,161 1,07    

SR45W/TB    1,1 5,96 0,679 3,69

SR55W/TB    2,27 11,3 1,39 6,98

SR 70T          2,54 13,2 2,18 11,3

SR 85T          2,54 15,1 1,25 7,47

SR100T         3,95 20,9 1,95 10,3

SR120T         5,83 32,9 2,87 16,2

SR150T 9,98 55,8 4,92 27,5

0,113

0,0654

0,194

0,11

0,355

0,201

0,611

0,352

1,01

0,576

1,77

2,87

4,14

5,74

8,55

13,7

24,3



SR30 W 2 SS C0 + 1200L P M- II
Liczba szyn 

w zastosowaniu 
równoleg∏ym1)

Szyna ze stali 
nierdzewnej

Oznaczenie 
klasy dok∏adnoÊci

D∏ugoÊç szyny (mm)

Symbol napr´˝enia wst´pnego

Symbol uszczelnienia
(SS – uszczelnienia czo∏owe i boczne)

Liczba wózków na szynie

Typ wózka

Typ prowadnicy/ wielkoÊç
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Napr´˝enia wst´pne Wskazówki monta˝owe

WysokoÊç wyst´pów i zaokràglenia
Dla ∏atwego i bardzo precyzyjnego monta˝u powierzchnie
dotykowe powinny mieç wyst´py do których mogà byç
dociÊni´te wózki i szyny. W tabeli 5 podano odpowiednie
wysokoÊci wyst´pów. Zaokràglenia muszà byç wykonane
w taki sposób, by nie dosz∏o do dotyku podanych
kraw´dzi wózka lub szyny i muszà byç mniejsze  ni˝
podane w tabeli 5 wartoÊci maksymalne zaokràgleƒ.

W tabeli 4 podano klasy napr´˝enia wst´pnego z odpo-
wiednim luzem promieniowym dla poszczególnych wiel-
koÊci konstrukcyjnych. Systemy z napr´˝eniem wst´p-
nym majà ujemny luz promieniowy.

Tab. 4 Klasy napr´˝enia wst´pnego Jednostki: µm

normalne lekkie Êrednie
WielkoÊç — C1 C0

SR15 � 4 � � 2 � 10 � � 4 �

SR20 � 5 � � 2 � 12 � � 5 � 17 � � 12

SR25 � 6 � � 3 � 15 � � 6 � 21 � � 15

SR30 � 7 � � 4 � 18 � � 7 � 26 � � 18

SR35 � 8 � � 4 � 20 � � 8 � 31 � � 20

SR45 � 10 � � 5 � 24 ��10 � 36 � � 24
SR55 � 12 � � 5 � 28 ��12 � 45 � � 28

SR70 � 14 � � 7 � 32 ��14 � 50 � � 32

SR85 � 20 � � 9 � 46 ��20 � 70 � � 46

SR100 � 22 � � 10 � 52 ��22 � 78 � � 52
SR120 � 25 � � 12 � 57 ��25 � 87 � � 57

SR150 � 29 � � 14 � 69 ��29 �104� � 69

Uwaga 1: Klasy napr´˝enia „normalne” nie podaje si´
w kodzie zamówieniowym.

Uwaga 2: Napr´˝enie w kierunku stycznym wynosi ok.
60% wartoÊci dla napr´˝enie w kierunku pro-
mieniowym.

Budowa kodu zamówieniowego

1) Symbol „II” oznacza planowany monta˝ dwóch szyn
przebiegajàcych równolegle

Bau- Promieƒ WysokoÊç WysokoÊç
größe zaokràglenia wyst´pów wyst´pów

dla szyny dla wózka
r (max.) H1 H2 E

SR15 0,5 3,8 4 4,5

SR20 0,5 5 5 6

SR25 1,0 5,5 5 7

SR30 1,0 8 6 9,5

SR35 1,0 9 6 11,5

SR45 1,0 10 8 12,5

SR55 1,5 11 8 13,5

SR70 1,5 12 10 15

SR85 1,2 8 12 18,5

SR100 1,2 10 15 19

SR120 1,2 12 20 15

SR150 1,2 12 20 22

Tab. 5 WysokoÊç wyst´pów i zaokràgleƒ
Jednostki: mm

r

EH1r

H2

r

r

Klasa napr´˝enia
wst´pnego
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Klasy dok∏adnoÊci

Rys. 3  Równoleg∏oÊç ruchu w odniesieniu 
do d∏ugoÊci szyny

Dok∏adnoÊç kompaktowych prowadnic firmy de-
finiowana jest, jak pokazujà tabela 6 i rysunek 3, wed∏ug
równoleg∏oÊci ruchu, tolerancji pomiarowych wysokoÊci
i szerokoÊci jak i ró˝nicy wysokoÊci i szerokoÊci pomi´-
dzy parami wózków zastosowanych na jednej szynie lub
na wielu szynach przebiegajàcych równolegle w jednej
p∏aszczyênie.

Rys. 2  P∏aszczyzny odniesienia

D∏ugoÊç szyny (mm)

R
ów

no
le

g∏
oÊ

ç 
ru

ch
ow

a 
(µ

m
)

Tab. 6 Klasy dok∏adnoÊci Jednostka: mm

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomia- 
rowa wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

∆ C (wg rys. 3)

∆ D (wg rys. 3)
B

D

C

A

Wiel- Klasa Normalna Wysoka Prezy- Super Ultra
koÊç dok∏adnoÊci zyjna precy- prezy-

zyjna zyjna

SR

15

20

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomia- 
rowa wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

∆ C (wg rys. 3)

∆ D (wg rys. 3)
B

D

C

A

SR

25

30

35

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomia- 
rowa wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

∆ C (wg rys. 3)

∆ D (wg rys. 3)
B

D

C

A

SR

45

55

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomia- 
rowa wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M 
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç 
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

�0,1 �0,07
0 0 0

�0,07 �0,05 �0,03

�0,1 �0,07
0 0 0

�0,07 �0,05 �0,03

0,03 0,025 0,015 0,010 0,007

∆ C (wg rys. 3)

∆ D (wg rys. 3)
B

D

C

A

SR

70

85

100

120

150
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Uszczelnienia wewn´trzne
Uszczelnienia wewn´trzne chronià skutecznie wn´trze
wózka przed py∏em i innymi materia∏ami obcymi. Dost´p-
ne dla wielkoÊci SR45 do 55.

Uszczelnienia

Uszczelnienia koƒcowe
Wózki kompaktowej prowadnicy typu SR sà standardowo
wyposa˝one w uszczelnienia koƒcowe.

Uszczelnienie
koƒcowe

Uszczelnienia podwójne
Dla wzmocnionej ochrony przed py∏em dost´pne sà ja-
ko akcesoria uszczelnienia podwójne.

Zgarniacze metalowe
Zgarniacze metalowe (opcja) chronià uszczelnienia
przed goràcymi wiórami i innymi wi´kszymi czàstkami
sta∏ymi

Uszczelnienia boczne
Celem lepszej ochrony przed py∏em wózki mogà byç wy-
posa˝one w montowane od do∏u wózka uszczelnienia
boczne.

Uszczelnienia
boczne

Rys. 4 Rys. 7

Rys. 6

Rys. 5 Rys. 8
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Uwaga: �: kombinacja mo˝liwa
�: kombinacja niemo˝liwa
�: kombinacja mo˝liwa, ale bez smarowniczek; prosimy skontaktowaç si´ z lub Hennlich.

Oznaczenie uszczelnienia
W kodzie zamówieniowym nale˝y podaç oznaczenie po-
˝àdanego uszczelnienia wózka.

D∏ugoÊç ca∏kowita wózka mo˝e si´ zmieniaç w zale˝no-
Êci od zastosowanego uszczelnienia. Patrz tab. 8 z po-
danymi zmianami d∏ugoÊci L wózka.

Opis

z obustronnym uszczelnieniem koƒcowym

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi 
wraz ze zgarniaczem metalowym

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne 
wraz ze zgarniaczem metalowym

uszczelnienia koƒcowe o obni˝onym 
oporze przesuwu

uszczelnienie LL i uszczelnienia boczne

Symbol

UU

SS

ZZ

DD

KK

LL

RR

Tab. 8 Mo˝liwoÊci kombinacji uszczelnieƒ i zmiany d∏ugoÊci wózków zale˝nie od typu uszczelnienia
Jednostka: mm

WielkoÊç bez UU SS DD ZZ KK LL RR

SR15 � -5,0 � – � – � 5,2 � 1,4 � 6,6 � – � –

SR20 � -6,3 � – � – � 6,3 � 4,1 � 10,7 � – � –

SR25 � -7,0 � – � – � 7,6 � 4,4 � 12,0 � – � –

SR30 � -7,0 � – � – � 7,6 � 2,6 � 10,2 � �

SR35 � -7,0 � – � – � 7,6 � 2,6 � 10,2 � �

SR45 � -8,0 � – � – � 8,6 � 3,4 � 12,0 � �

SR55 � -8,0 � – � – � 8,6 � 3,4 � 12,0 � �

SR70 � -7,4 � – � – � 8,6 � 3,8 � 11,0 � �

SR85 � -8,0 � – � – � � � � �

SR100 � -8,0 � – � – � � � � �

SR120 � -9,0 � – � – � � � � �

SR150 � -9,0 � – � – � � � � �

Tab. 9. Opór uszczelnienia Jednostka: N

Typ Opór uszczelnienia

SR15 2,5

SR20 3,4

SR25 4,4

SR30 8,8

SR35 11,8

SR45 12,7

SR55 15,7

SR70 19,6

SR85 —

SR100 —

SR120 —

SR150 —

Opory uszczelnieƒ
W tabeli 9 podano maksymalne wartoÊci oporów uszczel-
nieƒ nasmarowanego wózka z zamontowanymi uszczel-
nieniami koƒcowymi (symbol „UU” w numerze zamówie-
niowym).

Tab. 7
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Uwaga: D∏ugoÊç mieszka oblicza si´ wg nast´pujàcych
wzorów:

Lmin � S S: Skok (mm)
(A-1)

Lmax� Lmin � A A: zakres wyd∏u˝enia (Lmax/Lmin)

Specjalna p∏yta mocujàca mieszek

(do przyklejenia)

Mieszki os∏aniajàce
Wymiary poszczególnych specjalnych mieszków os∏aniajàcych dla prowadnicy SR podane sà poni˝ej zamieszczo-
nej tabeli. Przy zapytaniach prosimy specyfikowaç wyrób wed∏ug poni˝szego wzoru.

Jednostka: mm

Kod zamówieniowy

JS55 - 60/480

D∏. mieszka ( d∏. w z∏o˝eniu  )d∏. w roz∏o˝eniu

WielkoÊç

Uwaga: JeÊli mieszek os∏aniajàcy przeznaczony jest do prowadnicy montowanej w innym po∏o˝eniu ni˝ horyzontalne,
nale˝y zaznaczyç to przy zamówieniu, ze wzgl´du na inny w takich przypadkach zakres wyd∏u˝ania mieszka.

Wymiary g∏ówne

WielkoÊç P∏ytka
A

WielkoÊç Êrub b mocu- Lmax
W H H1 P b1 t1 b2 t2 t3 t4 S �d∏. gwintu a W/V TB/SB jàca T Lmin

JS 15 51 24 26 15 22 3,4 � � 8 � M3 � 6 5 8,5 � 14 5 SR 15

JS 20 58 26 30 15 25 4,2 � � 6 6 M3 � 6 4 8 0,5 14 5 SR 20

JS 25 71 33 38 20 29 5 � � 6 7 M3 � 6 7 11,5 1 14 7 SR 25

JS 30 76 37,5 37,5 20 42 5 12 17 � � M4 � 8 3 8 � 14 7 SR 30

JS 35 84 39 39 20 44 6,5 14 20 � � M5 � 10 1,5 7 � 14 7 SR 35

JS 45 95 47,5 47,5 20 60 8 22 27 � � M5 � 10 � 5 � 14 7 SR 45

JS 55 108 55,5 55,5 25 70 10 24 28 � � M6 � 12 � 4 � 14 9 SR 55

JS 70 144 67 67 30 90 13 34 35 � � M6 � 12 � 9 � 14 10 SR 70

Pasujàca
prowa-
dnica
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Nowy specjalny mieszek os∏aniajàcy dla typu SR
Dla typów SR15/20/25 dost´pne sà obecnie oprócz dotychczasowych specjalnych mieszków os∏aniajàcych tak˝e mieszki
o opisanych poni˝ej w∏aÊciwoÊciach. Przy zamówieniu prosimy podawaç oznaczenie wed∏ug zamieszczonego dalej
wzoru.

W∏aÊciwoÊci
1) Mniejsza wysokoÊç i szerokoÊç pozwalajàca na do-

k∏adne dopasowanie do wózka. Zakres    wyd∏u˝e-
nia taki sam lub nawet lepszy.

2) W ka˝dej fa∏dzie mieszka znajduje si´ p∏ytka po-
Êrednia. Dzi´ki temu mo˝liwe jest zamontowanie
mieszka na p∏aszczyênie odwróconej, pochylonej
lub pionowej.

3) Nowe mieszki pozwalajà na prac´ z pr´dkoÊciami do
2 m/s (120 m/min).

4) Mieszki mogà byç mocowane na taÊmie samomocu-
jàcej („rzep”). Dzi´ki temu mo˝liwe jest docinanie
mieszków z d∏ugoÊci standardowych lub ∏àczenie
na klej przy d∏ugich szynach.

5) Zachowana jest jednak mo˝liwoÊç mocowania za po-
mocà Êrub.

6) W przypadku ˝yczeƒ specjalnych prosimy o kon-
takt z naszymi s∏u˝bami technicznymi.

P∏ytka
poÊredniczàca

Mocowanie na klej lub Êrubami

TaÊma
samomo-
cujàca

TaÊma
samomo-
cujàca

�min

�max

Jednostka: mm
Wymiary g∏ówne pasujàca

b Zakres Wspó∏- prowadnica
WielkoÊç wyd∏u˝enia               czynnik

W H P b1 t1 t3 t4 d a W TB �max �min A E k

DS 15 38 19 10 22 3,4 8 � 3,5 0 7 2 13 2,5 5 2 1,3 SR 15

DS 20 49 22 10 25 4,2 6 6 4 0 5 3,5 13 2,5 5 2 1,3 SR 20

DS 25 56 26 12 29 5 6 7 4 0 8,5 4 13 3 5 2 1,3 SR 25

KKoodd  zzaammóówwiieenniioowwyy

DS20 - 50/250

D∏. mieszka ( d∏. w z∏o˝eniu )d∏. w roz∏o˝eniu

WielkoÊç

• Maksymalna d∏ugoÊç segmentu lub d∏ugoÊç standar-
dowa wynosi
Lmax (Lmin) � �max (�min) � 200

• Przyk∏ad obliczeniowy mieszka dla SR15, 
skok �S � 530 mm

Lmin � 
�S �

530 
�132,5�135

(A�1) 4

Lmax � A � Lmin � 5 � 135 � 675 
n� konieczna liczba fa∏d

n�
L max

� 
675

� 51,9 � 52 fa∏dy
P�k 10�1,3

Lmin �n��min � E�52 � 2,5�2�132
(E dla p∏ytki o gruboÊci 2)

Pasujàcy mieszek: DS15-132/675.
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WielkoÊç Liczba L Skok
segmentów min max

3 200 530 330

TPS 25 3 150 380 230

3 100 230 130

3 250 680 430

TPS 30 3 200 530 330

3 150 380 230

3 300 830 530

TPS 35 3 250 680 430

3 200 530 330

3 150 380 230

TPS55 - 400/1460

Lmax (d∏ugoÊç w roz∏o˝eniu)

Lmin (d∏ugoÊç w z∏o˝eniu)

WielkoÊç

Metalowa os∏ona teleskopowa
Wymiary metalowych os∏on teleskopowych dla prowadnic kompaktowych typu SR podane sà w poni˝szej tabeli. Pro-
simy korzystaç z podanego dalej wzoru kodu zamówieniowego.

Jednostka: mm

Wymiary g∏ówne
pasujàca

WielkoÊç Rozmiar Êrub
prowadnica

W D max H b1 t1 b2 t2 t3 t4 S � d∏ugoÊç gwintu

TPS 25 42 30 26,5 29 5 � � 6 7 M3 � 6 SR 25

TPS 30 54 37 34,5 42 5 12 17 � � M4 � 8 SR 30

TPS 35 64 42 38 44 6,5 14 20 � � M5 � 10 SR 35

TPS 45 76 55 48 60 8 22 27 � � M5 � 10 SR 45

TPS 55 90 61 54,5 70 10 24 28 � � M6 � 12 SR 55

Jednostka: mm Jednostka: mm

Kod zamówieniowy

WielkoÊç Liczba L Skok
segmentów min max

3 350 980 630

TPS 45 3 300 830 530

3 250 680 430

3 200 530 330

4 400 1460 1060

TPS 55 4 350 1330 980

4 300 1060 760

4 250 860 610



167

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn prowadnic typu SR podane sà w tabeli 10. W przypadku d∏ugoÊci szyn prze-
kraczajàcych d∏ugoÊç maksymalnà szyny wykonywane sà w odcinkach w wersji dotykowej. Przy d∏ugoÊciach niestan-
dardowych nale˝y wziàç pod uwag´ podany w tabeli wymiar G. Przy jego przekroczeniu szyna po monta˝u ma ten-
dencj´ do niestabilnoÊci, przez co dok∏adnoÊç koƒca szyny mo˝e byç zachwiana. Przy zamawianiu szyny sk∏adajà-
cej si´ z wielu cz´Êci nale˝y podawaç ca∏kowità d∏ugoÊç szyny.
Szyny w wersji dotykowej majà po∏àczenia wykonane w technice iskrowej, a tylko obydwa koƒce majà kraw´dzie fa-
zowane. 

Tab.10 D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn Jednostka: mm

Uwaga: WartoÊci maksymalne zmieniajà si´ zale˝nie od klasy dok∏adnoÊci. Je˝eli nie jest mo˝liwe zastosowanie wersji
stykowej szyn, w przypadku d∏ugoÊci przekraczajàcych  d∏ugoÊci maksymalne prosimy o kontakt z lub
Hennlich.
Dane w () dotyczà d∏ugoÊci maksymalnych szyn w wykonaniu odpornym na korozj´.

WielkoÊç SR 15 SR 20 SR 25 SR 30 SR 35 SR 45 SR 55 SR 70
160 220 220 280 280 570 780 1270
220 280 280 360 360 675 900 1570
280 340 340 440 440 780 1020 2020
340 400 400 520 520 885 1140
400 460 460 600 600 990 1260
460 520 520 680 680 1095 1380
520 580 580 760 760 1200 1500
580 640 640 840 840 1305 1740
640 700 700 920 920 1410 1860
700 760 760 1000 1000 1515 1980
760 820 820 1080 1080 1725 2100
820 940 940 1160 1160 1830 2220
940 1000 1000 1240 1240 1935 2340

1000 1060 1060 1320 1320 2040 2460
1060 1120 1120 1400 1400 2145 2580
1120 1180 1240 1480 1480 2250 2700
1180 1240 1300 1640 1640 2355 2820
1240 1300 1360 1720 1720 2460 2940

D∏ugoÊci 1300 1360 1420 1800 1800 2565
standardowe 1360 1420 1480 1880 1880 2670

szyn 1420 1480 1540 1960 1960 2775
(L0) 1480 1540 1600 2040 2040 2880

1540 1600 1660 2120 2120 2985
1660 1720 2200 2200
1720 1780 2280 2280
1780 1840 2360 2360
1840 1900 2440 2440
1900 1960 2520 2520
1960 2020 2600 2600
2020 2080 2680 2680
2080 2140 2760 2760
2140 2200 2840 2840

2260 2920 2920
2320
2380
2440

F 60 60 60 80 80 105 120 150
G 20 20 20 20 20 22,5 30 35

Maxi d∏ugoÊç 2500 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
(1240) (1480) (2020) (2520) (2520)
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SSRR3300  WW22SSSS  ++  11000000LLHH  KK

Oznaczenie typu

z otworami gwintowanymi od do∏u

Typ SR z szynà przykr´canà od do∏u

Szyny typu SR dost´pne sà równie˝ w wersji przykr´-
canej od do∏u.

�1

Tab 11.  Otwory gintowane Jednostka: mm

1. Doboru wkr´tów mocujàcych nale˝y dokonaç tak, aby
w otworze gwintowanym pozostawa∏o 2- 5 mm wolnej
przestrzeni.

2. Przyk∏ad kodu zamówieniowego

WielkoÊç S1 �1

SR 15 M5 7

SR 20 M6 9

SR 25 M6 10

SR 30 M8 14

SR 35 M8 16

SR 45 M12 20

SR 55 M14 22
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SR-TB/SB SR-TB/SB M
Typ standardowy

SR-TB
(du˝e obcià˝enie)

Typ nierdzewny1)

SR-SB
(Êrednie obcià˝enie)

1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 160.
3) Na ˝yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej.
4) Symbol Y oznacza, ˝e otwory do Êrub mocujàcych szyn wykonane sà dla wielkoÊci SR25SB/TB pod Êruby roz-

miaru M6. Bez takiego symbolu szyny przystosowane sà pod Êruby rozmiaru M5.
5) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 167.
6) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 159.

Typ 2)

Wymiary Wymiary wózka
Wys. Szer. D∏.

M W L B C S L1 T K N E

SR 15 TB TB-MY3)4)

24 52
57

41
26

4,5
39,5

7 19,5 6 5,5SR 15 SB SB-MY3)4) 41 � 22,9

SR 20 TB TB-M3)

28 59
66,5

49
32

5,5
46,7

9 22 6 12SR 20 SB SB-M3) 48 � 27,8

SR 25 TB-Y TB-MY3)4)

33 73
83

60
35

7
59

10 26 7 12SR 25 SB-Y SB-MY3)4) 60 � 35,2

SR 30 TB TB-M3)

42 90
97

72
40

9
69,3

10 32,5 8 12SR 30 SB SB-M3) 68 � 40,4

SR 35 TB TB-M3)
48 100

111
82

50
9

79
13 36,5 8,5 12SR 35 SB SB-M3) 78 � 45,7

SR 45 TB 60 120 126 100 60 11 90,5 15 47,5 11,5 16

SR 55 TB 68 140 156 116 75 14 117 17 54,5 12 16
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Jednostka: mm

Typ SR-TB
(du˝e obcià˝enie)

Typ SR-SB
(Êrednie obcià˝enie)

smarowniczka
Szer. Wymiary szyny5) NoÊnoÊç6) Ci´˝ar
W1 Wys. C C0 wózek szyna

±0,05 W2 M1 F d1 � d2 � h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

PB1021B 15 18,5 12,5 60 3,5 � 6 � 4,5
9,51 19,3 0,2

1,25,39 11,1 0,15

B-M6F 20 19,5 15,5 60 6 � 9,5 � 8,5
12,5 25,2 0,4

2,17,16 14,4 0,3

B-M6F 23 25 18 60 7 � 11 � 9
20,3 39,5 0,6

2,711,7 22,5 0,4

B-M6F 28 31 23 80 7 � 11 � 9
30 56,8 1,1

4,317,2 32,5 0,8

B-M6F 34 33 27,5 80 9 � 14 � 12
41,7 77,2 1,5

6,423,8 44,1 1,0

B-PT1/8 45 37,5 35,5 105 11 � 17,5 � 14 55,3 101 2,5 11,3

B-PT1/8 48 46 38 120 14 � 20 � 17 89,1 157 4,2 12,8
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SR-W/V SR-W/V M

SR-W
(du˝e obcià˝enie)

Typ standardowy

SR-V
(Êrednie obcià˝enie)

Typ nierdzewny1)

1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 160.
3) Na ˝yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej.
4) Symbol Y oznacza, ˝e otwory do Êrub mocujàcych szyn wykonane sà dla wielkoÊci SR15W/V pod Êruby wielkoÊci

M4 a dla SRW/V pod Êruby rozmiaru M6. Bez takiego symbolu szyny przystosowane sà pod Êruby rozmiaru odp.
M3 i M5.

5) Prowadnice kompaktowe wielkoÊci SR85T lub wi´kszych sà produktami pó∏-standardowymi. W celu uzyskania bli˝szych
informacji prosimy o kontakt z lub Hennlich.

6) W typach SR85T i SR100T smarowniczki znajdujà si´ z boku wózka.
7) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 167.
8) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 159. 

Typ 2)

Wymiary Wymiary wózka
Wys. Szer. D∏.

M W L B C S�� L1 T K N E

SR 15 W-Y W-M3)4)

24 34
57

26
26

M4�7
39,5

6 19,5 6 5,5SR 15 V-Y V-M3)4) 41 � 22,9
SR 20 W W-M3)

28 42
66,5

32
32

M5�8
46,7

7,5 22 6 12SR 20 V V-M3) 48 � 27,8
SR 25 W-Y W-MY3)4)

33 48
83

35
35

M6�9
59

8 26 7 12SR 25 V-Y V-MY3)4) 60 � 35,2
SR 30 W W-M3)

42 60
97

40
40

M8�12
69,3

9 32,5 8 12SR 30 V V-M3) 68 � 40,4
SR 35 W W-M3)

48 70
11

50
50

M8�12
79

13 36,5 8,5 12SR 35 V V-M3) 78 � 45,7

SR 45 W 60 86 126 60 60 M10�15 90,5 15 47,5 11,5 16

SR 55 W 68 100 156 75 75 M12�20 117 17 54,5 12 16

SR 70 T 85 126 195 90 90 M16�25 147,6 25 70 12 16

SR 85 T5/6) 110 156 180 100 80 M18�30 130 25 91,5 27 12

SR 100 T5/6) 120 178 200 120 100 M20�35 150 30 101 32 12

SR 120 T5) 110 205 235 160 120 M20�35 180 24 95 14 13,5

SR 150 T5) 135 250 280 200 160 M20�35 215 24 113 17 13,5
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Typ SR-V
(Êrednie obcià˝enie)

Typ SR-W
(du˝e obcià˝enie)

Jednostka: mm

smarowniczka         
Szer.                       Wymiary szyny 7) NoÊnoÊç 8) Ci´˝ar
W1 WysokoÊç C C0 wózek szyna

±0,05 W2 M1 F d1 � d2 � h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

PB1021B 15 9,5 12,5 60 3,5 � 6 � 4,5
9,51 19,3 0,2

1,25,39 11,1 0,12

B-M6F 20 11 15,5 60 6 � 9,5 � 8,5
12,5 25,2 0,3

2,17,16 14,4 0,2

B-M6F 23 12,5 18 60 7 � 11 � 9
20,3 39,5 0,4

2,711,7 22,5 0,3

B-M6F 28 16 23 80 7 � 11 � 9
30 56,8 0,8

4,317,2 32,5 0,5

B-M6F 34 18 27,5 80 9 � 14 � 12 41,7 77,2 1,2
6,423,8 44,1 0,8

B-PT1/8 45 20,5 35,5 105 11 � 17,5 � 14 55,3 101 2,2 11,3

B-PT1/8 48 26 38 120 14 � 20 � 17 89,1 157 3,6 12,8

B-PT1/8 70 28 47 150 18 � 26 � 22 156 266 7,0 22,8

A-PT1/8 85 35,5 65,5 180 18 � 26 � 22 120 224 10,1 34,9

A-PT1/8 100 39 70,3 210 22 � 32 � 25 148 283 14,1 46,4

B-PT1/4 114 45,5 65 230 26 � 39 � 30 279 377 � �

B-PT1/4 144 53 77 250 33 � 48 � 36 411 537 � �
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16-300 Augustów
ul. Klubowa 4
e-mail: biuro@cnc.info.pl
tel/fax: +48 87 644 36 76
tel: 602 726 995

silniki krokowe ,  sterownie cnc4
sterowniki silników krokowych4
serwomotory i sterowniki serwo4
elektrowrzeciona4
³o¿yska liniowe i inne4
prowadnice liniowe - szynowe4
listwy i ko³a zêbate4
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych4
œruby i nakrêtki trapezowe4
sprzêg³a4
falowniki4
aluminiowe profile konstrukcyjne4
elementy elektroniczne4
przeguby, wa³ki, wielokliny4
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, 4
wysokojakoœciowe IWIS,  w wykonaniu 
specjalnym oraz akcesoria

prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a4
wa³ki zêbate4
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, 4
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, 
Neopren, i innymi 

pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a 4
do pasów klinowych

pasy i ko³a Micro -V4
tuleje mocuj¹ce samocentruj¹ce i zwyk³e, 4
Taper lock

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych

www.akcesoria.cnc.info.pl

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych


