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Górna blaszka klatki

Wózek

P∏yta koƒcowa 

Uszczelnienie koncowe

Smarowniczka
Szyna

Kulki

Dolna blaszka klatki

Uszczelnienie wewn´trzne (opcja)

Uszczelnienie boczne (opcja)

45°

45°

Przekrój poprzeczny

Rys. 1.  Przekrój Prowadnicy liniowej HSR

Budowa i charakterystyka

W prowadnicy typu HSR kulki prowadzone sà obiegowo w czterech rz´dach we wn´trzu  wózka. W obszarze
obcià˝eƒ kulki biegnà mi´dzy wyszlifowanymi dok∏adnie rowkami wózka i szyny, a nast´pnie kierowane sà z powro-
tem przez zintegrowane elementy zawracajàce i kana∏y powrotne p∏ytek koƒcowych wózka. Konstrukcja p∏ytek koƒ-
cowych zapewnia bardzo spokojny ruch i niewielkie straty tarcia.

Jednakowa obcià˝alnoÊç we wszystkich 
g∏ównych kierunkach
Ze wzgl´du na rozmieszczenie ka˝dego z rz´dów ku-
lek pod kàtem styku  45° kompaktowa prowadnica HSR
charakteryzuje si´ jednakowymi noÊnoÊciami w kierun-
ku promieniowym, odrywajàcym i stycznym. Dzi´ki te-
mu typ HSR mo˝e byç stosowany w ró˝nych po∏o˝eniach
w licznych aplikacjach.

Du˝a sztywnoÊç
Optymalny uk∏ad rz´dów kulek umo˝liwia stosowanie wy-
starczajàcych napr´˝eƒ wst´pnych dla realizacji wolne-
go od luzów systemu prowadzenia linowego o du˝ej
sztywnoÊci.

Wózki o bardzo kompaktowym wykonaniu wykonane ma-
jà du˝e otwory gwintowane lub niegwintowane do mo-
cowania montowanych do nich elementów. Prowadni-
ce kompaktowe typu HSR mogà byç zatem stosowane
tak˝e w przypadkach du˝ych obcià˝eƒ, jak na przyk∏ad
w obrabiarkach.

Blaszki koszyków chronià kulki przed wypadaniem
z wózka, jeÊli – dla u∏atwienia monta˝u – zostanie on zdj´-
ty z szyny. Bardzo kompaktowa konstrukcja wózka za-

pewnia znacznà sztywnoÊç i precyzyjny ruch liniowy przy
niezmiennoÊci w∏aÊciwoÊci ruchu w czasie.

Kompensacja niedok∏adnoÊci monta˝owych
¸ukowe rowki obiegu kulek zaprojektowane zosta∏y
w uk∏adzie X ze stykiem 2-punktowym, co pozwala
wózkowi na kompensacj´ negatywnego wp∏ywu nie-
dok∏adnoÊci monta˝owych na dok∏adnoÊç ruchu tak˝e
przy napr´˝eniu wst´pnym.

D∏uga ˝ywotnoÊç
Zarówno przy napr´˝eniu wst´pnym, jak i przy
niedok∏adnoÊciach monta˝owych nie wyst´puje znaczny
wzrost poÊlizgu ró˝nicowego. W∏aÊciwoÊç ta zapewnia
d∏ugà ˝ywotnoÊç przy zachowaniu precyzji.

Wersja odporna na korozj´
Na ̋ yczenie dostarczane mogà byç wózki, szyny i kulki
w wykonaniu nierdzewnym. Sà one zw∏aszcza
przeznaczone do zastosowaƒ w pomieszczeniach
czystych, w przypadkach ograniczonych mo˝liwoÊci
smarowania lub w miejscach o wysokiej wilgotnoÊci
lub nara˝onych na oddzia∏ywanie pryskajàcej wody.

Kompaktowa prowadnica liniowa Typ HSR
Jednakowa obcià˝alnoÊç we wszystkich kierunkach g∏ównych
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Przeglàd typów

Wykonanie standardowe dla du˝ych obcià˝eƒ

HSR-A HSR-B HSR-R

HSR-LA HSR-LB HSR-LR

Wózek z czterema otworami gwinto-
wanymi dla ∏atwego monta˝u przy∏à-
czanej konstrukcji.

Ten typ wózka z czterema otworami
gwintowanymi ma taki sam przekrój
poprzeczny, jak typ HSR-A, ale ze
wzgl´du na wi´kszà d∏ugoÊç i wi´kszà
liczb´ kulek  charakteryzuje si´ wi´k-
szà noÊnoÊcià.

Ten typ wózka z czterema otworami
niegwintowanymi ma taki sam przekrój
poprzeczny, jak typ HSR-B,  ale ze
wzgl´du na wi´kszà d∏ugoÊç i wi´kszà
liczb´ kulek  charakteryzuje si´ wi´k-
szà noÊnoÊcià.

Ten typ wózka z czterema otworami
gwintowanymi ma taki sam przekrój
poprzeczny, jak typ HSR-R,  ale ze
wzgl´du na wi´kszà d∏ugoÊç i wi´kszà
liczb´ kulek  charakteryzuje si´ wi´k-
szà noÊnoÊcià.

Wykonanie standardowe dla bardzo du˝ych obcià˝eƒ

Konstrukcja przy∏àczana mocowana
jest  Êrubami przechodzàcymi od do-
∏u przez 4 otwory w wózku.

Wàski wózek ze Êlepymi otworami
gwintowanymi. Typ ten mo˝e zastàpiç
wczeÊniejszà prowadnic´ typu NSR-
TBA.
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HSR-CA HSR-CB Szczególnie du˝y typ
HSR 100/120/150

HA/HB/HR

HSR-HA HSR-HB Prowadnica miniaturowa
HSR 8/10/12R

Wózek z szeÊcioma otworami gwinto-
wanymi dla ∏atwego monta˝u przy∏à-
czanej konstrukcji.

Ten typ wózka z czterema otworami
gwintowanymi ma taki sam przekrój
poprzeczny, jak typ HSR-CA, ale ze
wzgl´du na wi´kszà d∏ugoÊç i wi´kszà
liczb´ kulek charakteryzuje si´ wi´k-
szà noÊnoÊcià.

Ten typ wózka z szeÊcioma otworami
niegwintowanymi ma taki sam prze-
krój, jak typ HSR-CB,  ale ze wzgl´-
du na wi´kszà d∏ugoÊç i wi´kszà licz-
b´ kulek  charakteryzuje si´ wi´kszà
noÊnoÊcià.

Zminiaturyzowane prowadnice
kompaktowe z serii HSR-Mini.

Konstrukcja przy∏àczana mocowana
jest  Êrubami przechodzàcymi od do-
∏u przez 6 otworów w wózku.

Ta prowadnica kompaktowa du˝ej
wielkoÊci przeznaczona jest specjal-
nie dla bardzo du˝ych przy∏àczanych
konstrukcji i du˝ych obrabiarek.



176

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

Zakresy noÊnoÊci

NoÊnoÊci
Prowadnice kompaktowe typu HSR mogà byç obcià˝ane
we wszystkich kierunkach. NoÊnoÊci podane w tabelach
wymiarowych dotyczà noÊnoÊci w kierunku radialnym,
odrywajàcym i stycznym.

Obcià˝enie wypadkowe
Obcià˝enie wypadkowe wózka prowadnicy przy
jednoczesnym obcià˝eniu w ró˝nych kierunkach oblicza
si´ wed∏ug wzoru:

PE � � PR�PL � �PT

PE : obcià˝enie wypadkowe (N)
PR : obcià˝enie w kierunku radialnym (N)
PL : obcià˝enie w kierunku odrywajàcym (N)
PT : obcià˝enie w kierunku stycznym (N)

Rys. 2
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Dopuszczalny moment statyczny M0

W przypadku zastosowania jednego lub dwóch wózków zamontowanych bezpoÊrednio po sobie na jednej szynie, w
zale˝noÊci od po∏o˝enia punktu przy∏o˝enia si∏y, mogà na wózek lub wózki dzia∏aç dodatkowe momenty. Tabela 1
podaje wartoÊci dopuszczalnych momentów statycznych w odniesieniu do jednego wózka lub pary wózków w
kierunkach MA, MB i MC.

Rys. 3

Tab.1 Dopuszczalny moment statyczny typu HSR Jednostka: kNm
Richtung MA MB MC

Typ 1 wózek 2 wózki 1 wózek 2 wózki 1 wózek

HSR8 0,00492 0,0319 0,00492 0,0319 0,00727

HSR10 0,0123 0,0716 0,0123 0,0716 0,0162

HSR12 0,0409 0,228 0,0409 0,228 0,0445

HSR15 0,0805 0,457 0,0805 0,457 0,0844

HSR20 0,13 1,04 0,13 1,04 0,201

HSR20L 0,323 1,66 0,323 1,66 0,27

HSR25 0,307 1,71 0,307 1,71 0,344

HSR25L 0,529 2,74 0,529 2,74 0,459

HSR30 0,524 2,7 0,524 2,7 0,562

HSR30L 0,889 4,37 0,889 4,37 0,751

HSR35 0,782 3,93 0,782 3,93 0,905

HSR35L 1,32 6,35 1,32 6,35 1,2

HSR45 1,42 7,92 1,42 7,92 1,83

HSR45L 2,44 12,6 2,44 12,6 2,43

HSR55 2,45 13,2 2,45 13,6 3,2

HSR55L 4,22 21,3 4,22 21,3 4,28

HSR65 4,8 23,5 4,8 23,5 5,82

HSR65L 8,72 40,5 8,72 40,5 7,7

HSR85 8,31 45,6 8,31 45,6 11

HSR85L 14,2 72,5 14,2 72,5 14,7

HSR100 19,4 98,2 19,4 98,2 22,4

HSR120 25,9 129 25,9 129 31,1

HSR150 33,6 167 33,6 167 45,2
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Klasy dok∏adnoÊci

Rys. 5  Równoleg∏oÊç ruchu w zale˝noÊci 
od d∏ugoÊci szyny

Rys. 4  P∏aszczyzny odniesienia

Tab. 2B Klasy dok∏adnoÊci Jednostka: mm

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomiar.
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja pomiar.
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

Wiel- Klasa dok∏adnoÊci Normalna Wysoka Precy- Super Ultra-

koÊç zyjna precy- precy-
zyjna zyjna

HSR

15

20

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomiar.
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja pomiar.
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

HSR

25

30

35

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomiar.
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja pomiar.
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

HSR

45

55

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomiar.
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja pomiar.
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

�0,1 �0,07
0 0 0

�0,07 �0,05 �0,03

�0,1 �0,07
0 0 0

�0,07 �0,05 �0,03

0,03 0,025 0,015 0,010 0,007

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

HSR

65

85

100

120

150

Tab. 2A Klasy dok∏adnoÊci

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja pomiar.
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja pomiar.
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
do powierzchni

0,015 0,007 0,005 0,003 —

�0,08 �0,04 —�0,02 �0,01

�0,05 �0,025 —�0,015 �0,010

0,02 0,01 �0,007 �0,005 —

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B
D

C

A

Wiel- Klasa dok∏adnoÊci Normalna Wysoka Precy- Super Ultra-

koÊç zyjna precy- precy-
zyjna zyjna

HSR

8

10

12

Patrz rozdz. „Wybór dok∏adnoÊci” .
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Symbol normalne lekkie Êrednie

WielkoÊç � C1 C0

HHSSRR2255 AA 22 SSSS CC00 MM ++ 11220000LL PP MM--IIII11))

Liczba szyn w zasto-
sowaniu równoleg∏ym 
w jednej p∏aszczyênie

Szyna ze stali 
nierdzewnej

Klasa dok∏adnoÊci

D∏ugoÊç szyny (mm)

Wózek ze stali nierdzewnej

Klasa napr´˝enia wst´pnego

Symbol uszczelnienia

Liczba wózków na szynie

Typ wózka

Typ prowadnicy/ wielkoÊç

1) Symbol „II” oznacza planowany monta˝ dwóch szyn
przebiegajàcych równolegle.

Uwaga: Luz „normalny” nie jest oznaczany. JeÊli ˝àda-
ne jest lekkie (C1) lub Êrednie (C0) napr´˝enie
wst´pne, nale˝y podaç odpowiedni symbol 
w kodzie zamówieniowym (zob. konstrukcja 
kodu zamówieniowego).

Napr´˝enie wst´pne

W tabeli 3 podano klasy napr´˝enia wst´pnego z odpo-
wiednim luzem promieniowym dla typu HSR. Systemy
z napr´˝eniem wst´pnym majà ujemny luz promieniowy.

HSR8

HSR10

HSR12

HSR15

HSR20

HSR25

HSR30

HSR35

HSR45

HSR55

HSR65

HSR85

HSR100

HSR120

HSR150

�1 �4 ��1

�2 �5 ��1

�3 �6 ��2

�4 ��2 �12 ��4

�5 ��2 �14 ��5 �23 ��14

�6 ��3 �16 ��6 �26 ��16

�7 ��4 �19 ��7 �31 ��19

�8 ��4 �22 ��8 �35 ��22

�10 ��5 �25 ��10 �40 ��25

�12 ��5 �29 ��12 �46 ��29

�14 ��7 �32 ��14 �50 ��32

�16 ��8 �36 ��16 �56 ��36

�19 ��9 �42 ��19 �65 ��42

�21 ��10 �47 ��21 �73 ��47

�23 ��11 �51 ��23 �79 ��51

�

�

�

�

Konstrukcja kodu zamówieniowego

Tab. 3 Klasy napr´˝enia wst´pnego Jednostki: µm
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Uszczelnienia

Uszczelnienia koƒcowe
Wózki kompaktowej prowadnicy typu HSR sà standar-
dowo wyposa˝one w uszczelnienia koƒcowe.

Uszczelnienia podwójne
Dla wzmocnionej ochrony przed drobinami obcymi
dost´pne sà jako akcesoria uszczelnienia podwójne.

Zgarniacze metalowe
Zgarniacze metalowe (opcja) chronià uszczelnienia
przed goràcymi wiórami i innymi wi´kszymi czàstkami
sta∏ymi

System smarowania QZ
Zob. rozdzia∏ „System smarowania QZ”.

Zgarniacz lamelowy LaCS
Zob. rozdzia∏ „Zgarniacz lamelowy LaCS”.

Uszczelnienia boczne
Celem lepszej ochrony dolnej strony wózków mogà
one byç wyposa˝one w uszczelnienia boczne.

Uszczelnienia wewn´trzne
Uszczelnienia wewn´trzne dost´pne sà dla wielkoÊci
HSR30 do HSR85

Uszczelnienie
koƒcowe

Wkr´t imbusowy
Uszczelnienia
boczne

Uszczelnienie
wewn´trzne

Rys. 6 Rys. 9

Rys. 7 Rys. 10

Rys. 8
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Uwaga: �: kombinacja mo˝liwa
�: kombinacja niemo˝liwa
�: kombinacja mo˝liwa, ale bez smarowniczek; prosimy skontaktowaç si´ z .

Oznaczenie uszczelnienia
W kodzie zamówieniowym nale˝y podaç oznaczenie
po˝àdanego uszczelnienia wózka.

D∏ugoÊç ca∏kowita wózka mo˝e si´ zmieniaç w zale˝noÊci
od zastosowanego uszczelnienia. Patrz tab. 5 z podanymi
zmianami d∏ugoÊci L wózka.

Opis

z obustronnym uszczelnieniem koƒcowym

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi 
wraz ze zgarniaczem metalowym

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne 
wraz ze zgarniaczem metalowym

Uszczelnienia koƒcowe o obni˝onym oporze 
przesuwu

Uszczelnienie LL i uszczelnienia boczne

Symbol

UU

SS

ZZ

DD

KK

LL

RR

Tab. 5 Mo˝liwoÊci kombinacji uszczelnieƒ i zmiany d∏ugoÊci wózków zale˝nie od typu uszczelnienia
Jednostka: mm

WielkoÊç bez UU SS DD ZZ KK LL RR

HSR8 � -3,0 � – � � � � � �

HSR10 � -3,0 � – � � � � � �

HSR12 � -3,0 � – � � � � � �

HSR15 � -5,0 � – � – � 5,2 � 1,6 � 6,8 � – � –

HSR20 � -6,0 � – � – � 6,6 � 2,6 � 9,2 � – � –

HSR25 � -7,0 � – � – � 7,6 � 2,6 � 10,2 � – � –

HSR30 � -7,0 � – � – � 7,6 � 2,6 � 10,2 � – � –

HSR35 � -7,0 � – � – � 7,6 � 2,6 � 10,2 � – � –

HSR45 � -7,0 � – � – � 7,2 � 5,2 � 12,4 � – � –

HSR55 � -7,0 � – � – � 7,2 � 5,2 � 12,4 � – � –

HSR65 � -7,0 � – � – � 7,2 � 5,2 � 12,4 � – � –

HSR85 � -7,0 � – � – � 7,2 � 4,8 � 12,0 � �

HSR100 � -12,0 � – � – � � � � �

HSR120 � -12,0 � – � – � � � � �

HSR150 � -12,0 � – � – � � � � �

Tab. 4
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Tab. 6 Opór uszczelnieƒ

WielkoÊç Opór uszczelnieƒ

HSR8 0,5

HSR10 0,8

HSR12 1,2

HSR15 2,0

HSR20 2,5

HSR25 3,9

HSR30 7,8

HSR35 11,8

HSR45 19,6

HSR55 19,6

HSR65 34,3

HSR85 34,3

HSR100 —

HSR120 —

HSR150 —

Opór uszczelnieƒ

Maksymalne wartoÊci oporu uszczelnieƒ pojedynczego
wózka z uszczelnieniami koƒcowymi, bocznymi i
wewn´trznymi (symbol SS w kodzie zamówieniowym)
podane sà w tabeli 6. WartoÊci te dotyczà uszczelnieƒ
lekko nasmarowanych.

Niestandardowe otwory do smarowania

Na ˝yczenie wózki serii HSR mogà byç wykonywane
z pól-standardowymi otworami do smarowania – tak
jak pokazano na poni˝szym rysunku lub w innych miej-
scach.

Rys. 11
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JH25-60/420

d∏. w z∏o˝eniu
D∏. mieszka � �d∏. w roz∏o˝eniu

WielkoÊç

Specjalne mieszki os∏aniajàce dla typu HSR

Wymiary poszczególnych specjalnych mieszków os∏aniajàcych dla prowadnicy typu HSR podane sà poni˝ej
zamieszczonej tabeli. Przy zapytaniach prosimy specyfikowaç wyrób wed∏ug poni˝szego wzoru.

1) Mieszek typu JH15 mocowany jest od strony szyny Êrubami rozmiaru M4 x 8. Mocowanie do wózka odbywa si´
przy u˝yciu Êrub rozmiaru M2 x 5.

Kod zamówieniowy

Obliczanie d∏ugoÊci mieszka:

Lmin �
�S �S: skok (mm)

(A�1)

Lmax � Lmin�A A: zakres wyd∏u˝enia

Jednostka: mm

pasujàca
prowa-
dnica

t1
ba

Wymiary g∏ówne

WielkoÊç
W H H1 P b1 A/B R b2 t2 t3 t4

WielkoÊç Êrub

S�d∏. gwintu A/B R A/B R
Lmax
Lmin

A

JH15 55 27 30 15 25 2,5 6,5 � � 10 � M4�81) 7,5 3,5 4 10,5 5 HSR15

JH20 66 32 35 17 34 5 5 � � 6 8 M3�6 7 7 3 11 6 HSR20

JH25 78 38 38 20 30 7 11 � � 10 8 M3�6 8,5 4,5 4 15 7 HSR25

JH30 84 42 42 20 40 8 11 � � 11 10 M4�8 7 4 � 12 7 HSR30

JH35 88 43 43 20 40 9 16 14 23 � � M4�8 4 � � 9 7 HSR35

JH45 100 51 51 20 58 10 20 20 29 � � M5�10 � � � 7 7 HSR45

JH55 108 54 54 20 66 11 21 26 35 � � M5�10 � � � 4 7 HSR55

JH65 132 68 68 20 80 19 19 32 42 � � M6�12 � � � 3 7 HSR65

JH85 170 88 88 30 105 23 23 44 50 � � M6�12 � � � � 10 HSR85

Typ wózka Typ wózka
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prowadnica

Nowy specjalny mieszek os∏aniajàcy dla typu HSR
Dla typów HSR do HSR25 dost´pne sà oprócz dotych-
czasowych specjalnych mieszków os∏aniajàcych tak˝e
mieszki nowego typu – o opisanych poni˝ej w∏aÊciwo-
Êciach. Przy zamówieniu prosimy podawaç oznaczenie
wed∏ug zamieszczonego dalej wzoru.

¿ Nowe mieszki majà wymiary zgodne z wymiarami
wózków. Zakres wyd∏u˝enia jest taki sam lub nawet
lepszy.

¡ W ka˝dej fa∏dzie mieszka znajduje si´ p∏ytka poÊred-
nia. Dzi´ki temu mo˝liwe jest zamontowanie miesz-
ka na p∏aszczyênie odwróconej, pochylonej lub pio-
nowej.

¬ Nowe mieszki pozwalajà na prac´ z pr´dkoÊciami do
2 m/s.

mocowanie na klej lub
Êrubami

HSR15

HSR20

HSR25

DH20-50/250

D∏. w z∏o˝eniu
D∏. mieszka � �D∏. w roz∏o˝eniu

WielkoÊç

• Maksymalna lub standardowa d∏ugoÊç segmentu
wynosi: 
Lmax (Lmin) � �max (�min) � 200

• Przyk∏ad obliczeniowy mieszka dla typu HSR20,
skok �S = 530 mm

Lmin � �S
�

530
� 132,5 � 135

(A-1) 4

Lmax � A x Lmin � 5 x 135 � 675
Konieczna liczba fa∏d (n)

n �
Lmax

�
675

� 51,9 � 52
P x k     10 x 1,3 

Lmin � n � �min � E � 52 � 2,5 � 2 �132
(E dla p∏ytki o gruboÊci 2 mm)

Pasujàcy mieszek: DH20-132/675.

Jednostka: mm

Kod zamówieniowy

W

35

45

52

P

8,5

10

12

b1

25

34

30

A,B

2,5

5

7

R

6,5

5

11

t3
10

6

10

t4
�

8

8

S

3,5

4

4

A,B

0

0

0

R

4

0

4

A,B

7

5

8,5

R

2

3,5

4

�max

10

13

15

�min

2,5

2,5

3

A

4

5

5

Zakres
wyd∏u-
˝enia

E

2

2

2

Wspó∏
czynnik

k

1,2

1,3

1,3

H

19,5

25

29,5

t1
Wymiary g∏ówne

a    b
Typ wózka Typ wózka

�max
�min

WielkoÊç

DH15

DH20

DH25
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Wymiary g∏ówne
WielkóÊç D Rozmiar Êrub Pasujàca

W (max) H b1 t1 b2 t2 t3 t4 S�d∏. gwintu prowadnica

Metalowa os∏ona teleskopowa dla typu HSR
Wymiary metalowych os∏on teleskopowych dla prowadnic kompaktowych typu HSR podane sà w poni˝szej tabeli. Przy
zamawianiu prosimy podawaç pe∏ny kod zamówieniowy.

TPH25 55 42 28 30 7 � � 10 8 M3�6 HSR25

TPH30 60 48 34 40 8 � � 11 10 M4�8 HSR30 

TPH35 70 55 38 40 9 14 23 � � M4�8 HSR35

TPH45 90 75 48 58 10 20 29 � � M5�10 HSR45

TPH55 100 88 55 66 11 26 35 � � M5�10 HSR55

Liczba L
WielkoÊç segmentów Skok

min max

3 200 530 330

TPH25 3 150 380 230

3 100 230 130

3 250 680 430

TPH30 3 200 530 330

3 150 380 230

3 300 830 530

TPH35 3 250 680 430

3 200 530 330

3 150 380 230

Liczba L
WielkoÊç segmentów Skok

min max

3 350 980 630

TPH45 3 300 830 530

3 250 680 430

3 200 530 330

4 400 1460 1060

TPH55 4 350 1330 980

4 300 1060 760

4 250 860 610

TPH55-400/1640

D∏ugoÊç w roz∏o˝eniu
D∏ugoÊç w z∏o˝eniu

WielkoÊç

Jednostka: mm

Jednostka: mm Jednostka: mm

Kod zamówieniowy
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WielkoÊç Promieƒ Promieƒ WysokoÊç wyst´pów WysokoÊç wyst´pów
konstrukcyjna zaokràglenia zaokràglenia dla szyny dla wózka

r1 r2 H1 H2 E

HSR8 0,3 0,5 1,6 6 2,1

HSR10 0,3 0,5 1,7 5 2,2

HSR12 0,8 0,5 2,6 4 3,1

HSR15 0,5 0,5 3 4 3,5

HSR20 0,5 0,5 3,5 5 4

HSR25 1,0 1,0 5 5 5,5

HSR30 1,0 1,0 5 5 7

HSR35 1,0 1,0 6 6 7,5

HSR45 1,0 1,0 8 8 10

HSR55 1,5 1,5 10 10 13

HSR65 1,5 1,5 10 10 14

HSR85 1,5 1,5 12 14 16

HSR100 2,0 2,0 16 16 20,2

HSR120 2,5 2,5 17 18 20

HSR150 2,5 2,5 20 20 22,5

WysokoÊç wyst´pów i zaokràglenia
Dla ∏atwego i bardzo precyzyjnego monta˝u po-
wierzchnie dotykowe powinny mieç wyst´py, do któ-
rych mogà byç dociÊni´te wózki i szyny. W tabeli 7 po-
dano odpowiednie wysokoÊci wyst´pów. 

Zaokràglenia muszà byç wykonane w taki sposób, by
nie dosz∏o do dotyku podanych kraw´dzi wózka lub
szyny i muszà byç mniejsze  ni˝ podane w tabeli 7
wartoÊci maksymalne zaokràgleƒ.

Wskazówka monta˝owa

Tab.7 WysokoÊç wyst´pów i zaokràgleƒ Jednostki: mm

Stopery
W przypadku zdj´cia wózków miniaturowych prowadnic
typu HSR8/10/12 z szyn, nast´puje wypadni´cie kulek.
Z tego powodu dla ochrony przed przypadkowym zsu-
ni´ciem wózka z szyny zamontowane sà na jej koƒcach
stopery.

W przypadku monta˝u prowadnicy bez stoperów nale-
˝y zachowaç uwag´, aby nie dopuÊciç do zsuni´cia
wózka.

WielkoÊç A B C

HSR8 12,5 6 10
HSR10 15 6 11

HSR12 18,5 7 16

Rys. 12

Jednostka: mm



187

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

Uwaga: • WartoÊci maksymalne zmieniajà si´ zale˝nie od klasy dok∏adnoÊci. 
• Je˝eli nie jest mo˝liwe zastosowanie wersji stykowej szyn, w przypadku d∏ugoÊci przekraczajàcych d∏ugo-

Êci maksymalne prosimy o kontakt z lub Hennlich sp. z o.o.
• Dane w nawiasach dotyczà d∏ugoÊci maksymalnych szyn w wykonaniu nierdzewnym.

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne
szyn

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn pro-
wadnic typu HSR podane sà w tabeli 8. W przypadku
d∏ugoÊci szyn przekraczajàcych d∏ugoÊç maksy-
malnà, szyny wykonywane sà w odcinkach w wersji
dotykowej. 
Przy zamawianiu d∏ugoÊci niestandardowych nale˝y
wziàç pod uwag´ podany w tabeli wymiar G. Przy jego
przekroczeniu szyna po monta˝u ma tendencj´ do nie-

stabilnoÊci, przez co dok∏adnoÊç koƒca szyny mo˝e
byç zachwiana. 
Przy zamawianiu dwóch lub wi´cej segmentów szyny
przeznaczonych do po∏àczenia nale˝y podawaç ca∏ko-
wità d∏ugoÊç szyny.
Szyny w wersji dotykowej majà po∏àczenia wykonane
w technice iskrowej, a tylko obydwa koƒce majà kraw´-
dzie fazowane. 

Tab. 8 D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn typu HSR Jednostka: mm

D∏ugoÊç
standardowa

(L0)

F

G

D∏ugoÊç
maksymalna

160
220
280
340
440
460
520
580
640
700
760
820
940

1000
1060
1120
1180
1240
1360
1480
1600

60

20

2500
(1240)

70
110
150
190
230
270
310
350
390
430
470
510
550
590
630
670

40

15

(670)

45
70
95

120
145
170
195
220
245
270
295
320
345
370
395
420
445
470

25

10

(470)

35
55
75
95

115
135
155
175
195
215
235
255
275

20

7,5

(275)

220
280
340
400
460
520
580
640
700
760
820
940

1000
1060
1120
1180
1240
1360
1480
1600
1720
1840
1960
2080
2200

60

20

3000
(1480)

220
280
340
400
460
520
580
640
700
760
820
940

1000
1060
1120
1180
1240
1300
1360
1420
1480
1540
1600
1720
1840
1960
2080
2200
2320
2440

60

20

3000
(2020)

280
360
440
520
600
680
760
840
920

1000
1080
1160
1240
1320
1400
1480
1560
1640
1720
1800
1880
1960
2040
2200
2360
2520
2680
2840
3000

80

20

3000
(2520)

280
360
440
520
600
680
760
840
920

1000
1080
1160
1240
1320
1400
1480
1560
1640
1720
1800
1880
1960
2040
2200
2360
2520
2680
2840
3000

80

20

3000
(2520)

570
675
780
885
990

1095
1200
1305
1410
1515
1620
1725
1830
1935
2040
2145
2250
2355
2460
2565
2670
2775
2880
2985
3090

105

22,5

3090

780
900

1020
1140
1260
1380
1500
1620
1740
1860
1980
2100
2220
2340
2460
2580
2700
2820
2940
3060

120

30

3060

1270
1570
2020
2620

150

35

3000

1530
1890
2250
2610

180

45

3000

1340
1760
2180
2600

210

40

3000

1470
1930
2390

230

45

3000

1600
2100
2350

250

50

3000

HSR15HSR12HSR10HSR8 HSR20 HSR25 HSR30 HSR35 HSR45 HSR55 HSR65 HSR85 HSR100HSR120HSR150
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Szyna typu HSR z otworami
gwintowanymi od do∏u

Rezerwa

1) D∏ugoÊç wkr´tów mocujàcych powinna byç 2–5 mm
mniejsza ni˝ efektywna d∏ugoÊç otworu gwintowanego.

2) Kod zamówieniowy
HSR30A2SS  + 1000LHK Oznaczenie typu z otworami

gwintowanymi od do∏u

WielkoÊç S1 Efektywna d∏ug. gwintu �1 �mm�

HSR15 M5 8

HSR20 M6 10

HSR25 M6 12

HSR30 M8 15

HSR35 M8 17

HSR45 M12 24

HSR55 M14 24

HSR65 M20 30
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1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Na ̋ yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej. Szczególnie polecane

przy temperaturach powy˝ej 80°C.
4) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na str. 187.
5) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na str. 177.

HSR-LA
(typ dla bardzo du˝ego 
obcià˝enia)

HSR-A
(typ dla du˝ego obcià˝enia)

Wymiary zewn´trzne Wymiary szyny
Typ2) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C S � � L1 T T1 K N E

HSR15 A 24 47 56,5 38 30 M5 � 11 38,8 7 11 19,3 4,5 5,5HSR15 A-M3)

HSR20 A 30 63 74 53 40 M6 � 10 50,8 10 10 26 5 12HSR20 A-M3)

HSR20 LA 30 63 90 53 40 M6 � 10 66,8 10 10 26 5 12HSR20 LA-M3)

HSR25 A 36 70 83 57 45 M8 � 16 59,5 10 16 30,5 6 12HSR25 A-M3)

HSR25 LA 36 70 102,5 57 45 M8 � 16 78,6 10 16 30,5 6 12HSR25 LA-M3)

HSR30 A 42 90 98 72 52 M10 � 18 70,4 10 18 35 7 12HSR30 A-M3)

HSR30 LA 42 90 120,5 72 52 M10 � 18 93 10 18 35 7 12HSR30 LA-M3)

HSR35 A 48 100 109,5 82 62 M10 � 21 80,4 13 21 40,5 8 12HSR35 A-M3)

HSR35 LA 48 100 135 82 62 M10 � 21 105,8 13 21 40,5 8 12HSR35 LA-M3)

HSR45 A 60 120 100 80 M12 � 15 14 25 50 10 16HSR45 LA
HSR55 A 70 140 116 95 M14 � 17 15 29 57 11 16HSR55 LA
HSR65 A 90 170 142 110 M16 � 23 23 37 76 19 16HSR65 LA
HSR85 A 110 215 185 140 M20 � 30 30 55 94 23 16HSR85 LA

139
171

163
201

186
246

247
303

118
156,1

98
129,8

147
206,5

178,5
236

HSR-A/LA

Typ standardowy

HSR-LA M

Typ nierdzewny1)

Z czterama otworami
gwintowanymi
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B-PT1/8 45 37,5 38 105 14�20�17
60 95,6 2,8

11,080,4 127 3,3

B-PT1/8 53 43,5 44 120 16�23�20 88,5 137 4,5 15,1119 183 5,7

B-PT1/8 63 53,5 53 150 18�26�22 141 215 8,5 22,5
192 286 10,7

B-PT1/8 85 65 65 180 24�35�28 210 310 17,0 35,2282 412 23,0

Jednostka: mm

15 16 15 60 4,5�7,5�5,3 8,33 13,5 0,2 1,5

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 13,8 23,8 0,35 2,3

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 21,3 31,8 0,47 2,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 19,9 34,4 0,59 3,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 27,2 45,9 0,75 3,3

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 28 46,8 1,1 4,8

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 37,3 62,5 1,3 4,8

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 37,3 61,1 1,6 6,6

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 50,2 81,5 2,0 6,6

Wymiary szyny4) NoÊnoÊç5) Waga
Smarowniczka Szer.

W1 Wys. Podzia∏ka C C0 wózek szyna
±0,05 W2 M1 F d1�d2�h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

PB1021B
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HSR 15 B
HSR 15 B-M3)

HSR 20 B
HSR 20 B-M3)

HSR 20 LB
HSR 20 LB-M3)

HSR 25 B
HSR 25 B-M3)

HSR 25 LB
HSR 25 LB-M3)

HSR 30 B
HSR 30 B-M3)

HSR 30 LB
HSR 30 LB-M3)

HSR 35 B
HSR 35 B-M3)

HSR 35 LB
HSR 35 LB-M3)

HSR 45 B
HSR 45 LB
HSR 55 B
HSR 55 LB
HSR 65 B
HSR 65 LB
HSR 85 B
HSR 85 LB

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka
Typ2) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C H L1 T T1 K N E

24 47 56,5 38 30 4,5 38,8 7 11 19,3 4,5 5,5

30 63 74 53 40 6 50,8 10 10 26 5 12

30 63 90 53 40 6 66,8 10 10 26 5 12

36 70 83 57 45 7 59,5 10 16 30,5 6 12

36 70 102,5 57 45 7 78,6 10 16 30,5 6 12

42 90 98 72 52 9 70,4 10 18 35 7 12

42 90 120,5 72 52 9 93 10 18 35 7 12

48 100 109,5 82 62 9 80,4 13 21 40,5 8 12

48 100 135 82 62 9 105,8 13 21 40,5 8 12

60 120 139 100 80 11 98 14 25 50 10 16171 129,8

70 140 163 116 95 14 118 15 29 57 11 16201 156,1

90 170 186 142 110 16 147 23 37 76 19 16246 206,5

110 215 247 185 140 18 178,6 30 55 94 23 16303 236

HSR-B
(typ dla du˝ego obcià˝enia)

HSR-LB
(typ dla bardzo du˝ego
obcià˝enia)

HSR-B/LB

Typ standardowy

HSR-B/LB M

Typ nierdzewny1)

Z czterema otworami
niegwintowanymi

1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Na ̋ yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej. Szczególnie polecane

przy temperaturach powy˝ej 80°C.
4) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 187.
5) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 177.
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Wymiary szyny4) NoÊnoÊç5) Waga
Smarowniczka Szer.

W1 Wys. Podzia∏ka C C0 Wózek Szyna
±0,05 W2 M1 F d1�d2�h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

Jednostka: mm

15 16 15 60 4,5�7,5�5,3 8,33 13,5 0,2 1,5

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 13,8 23,8 0,35 2,3

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 21,3 31,8 0,47 2,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 19,9 34,4 0,59 3,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 27,2 45,9 0,75 3,3

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 28 46,8 1,1 4,8

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 37,3 62,5 1,3 4,8

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 37,3 61,1 1,6 6,6

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 50,2 81,5 2,0 6,6

B-PT1/8 45 37,5 38 105 14�20�17
60 95,6 2,8

11,080,4 127 3,3

B-PT1/8 53 43,5 44 120 16�23�20 88,5 137 4,5 15,1119 183 5,7

B-PT1/8 63 53,5 53 150 18�26�22 141 215 8,5 22,5192 286 10,7

B-PT1/8 85 65 65 180 24�35�28 210 310 17,0 35,2282 412 23,0

PB1021B
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Wymiary zewn´trzne Wymiary szyny
Typ 2) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C S�� L1 T K N E

28 34 56,5 26 26 M4�5 38,8 6 23,3 8,5 5,5

30 44 74 32 36 M5�6 50,8 8 26 5 12

30 44 90 32 50 M5�6 66,8 8 26 5 12

40 48 83 35 35 M6�8 59,5 8 34,5 10 12

40 48 102,5 35 50 M6�8 78,6 8 34,5 10 12

45 60 98 40 40 M8�10 70,4 8 38 10 12

45 60 120,5 40 60 M8�10 93 8 38 10 12

55 70 109,5 50 50 M8�12 80,4 10 47,5 15 12

55 70 135 50 72 M8�12 105,8 10 47,5 15 12

70 86 139 60 60 M10�17 98 15 60 20 16171 80 129,8

80 100 163 75 75 M12�18 118 18 67 21 16201 95 156,1

90 126 186 76 70 M16�20 147 23 76 19 16246 120 206,5

110 156 247 100 80 M18�25 178,6 30 94 23 16303 140 236

HSR 15 R
HSR 15 R-M3)

HSR 20 R
HSR 20 R-M3)

HSR 20 LR
HSR 20 LR-M3)

HSR 25 R
HSR 25 R-M3)

HSR 25 LR
HSR 25 LR-M3)

HSR 30 R
HSR 30 R-M3)

HSR 30 LR
HSR 30 LR-M3)

HSR 35 R
HSR 35 R-M3)

HSR 35 LR
HSR 35 LR-M3)

HSR 45 R
HSR 45 LR
HSR 55 R
HSR 55 LR
HSR 65 R
HSR 65 LR
HSR 85 R
HSR 85 LR

HSR-B
(typ dla du˝ego obcià˝enia)

HSR...LR
(typ dla bardzo du˝ego obcià˝enia)

* wczeÊniejsze oznaczenie: CR/HR

HSR-R/LR

Typ standardowy

HSR-R/LR M

Typ nierdzewny1)

Z czterema otworami
gwintowanymi

1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Na ̋ yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej. Szczególnie polecane

przy temperaturach powy˝ej 80°C.
4) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 187.
5) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 177.
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Wymiary szyny4) NoÊnoÊç5) Waga
Smarowniczka Szer.

W1 Wys. Podzia∏ka C C0 Wózek Szyna
±0,05 W2 M1 F d1�d2�h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

Jednostka: mm

B-M6F 20 12 18 60 6�9,5�8,5 13,8 23,8 0,35 2,3

B-M6F 20 12 18 60 6�9,5�8,5 21,3 31,8 0,47 2,3

B-M6F 23 12,5 22 60 7�11�9 19,9 34,4 0,59 3,3

B-M6F 23 12,5 22 60 7�11�9 27,2 45,9 0,75 3,3

B-M6F 28 16 26 80 9�14�12 28 46,8 1,1 4,8

B-M6F 28 16 26 80 9�14�12 37,3 62,5 1,3 4,8

B-M6F 34 18 29 80 9�14�12 37,3 61,1 1,6 6,6

B-M6F 34 18 29 80 9�14�12 50,2 81,5 2,0 6,6

B-PT1/8 45 20,5 38 105 14�20�17 60 95,6 2,8
11,080,4 127 3,3

B-PT1/8 53 23,5 44 120 16�23�20 88,5 137 4,5 15,1119 183 5,7

B-PT1/8 63 31,5 53 150 18�26�22 141 215 8,5 22,5192 286 10,7

B-PT1/8 85 35,5 65 180 24�35�28 210 310 17,0 35,2282 412 23,0

15 9,5 15 60 4,5�7,5�5,3 8,33 13,5 0,2 1,5PB1021B
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HSR-CA/HA

Typ standardowy

HSR-CA/HA M

Typ nierdzewny1)

Z szeÊcioma otworami
gwintowanymi

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka
Typ2) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C S�� (�1) L1 T K N E

60 120 139 100 80 M12�15(18) 98 14 50 10 16171 129,8

70 140 163 116 95 M14�17(20,5) 118 15 57 11 16201 156,1

90 170 186 142 110 M16�23(29,5) 147 23 76 19 16246 206,5

110 215 247 185 140 M20�30(40) 178,6 30 94 23 16303 236

HSR 20 CA
HSR 20 CA-M3)

HSR 20 HA
HSR 20 HA-M3)

HSR 25 CA
HSR 25 CA-M3

)

HSR 25 HA
HSR 25 HA-M3)

HSR 30 CA
HSR 30 CA-M3)

HSR 30 HA
HSR 30 HA-M3)

HSR 35 CA
HSR 35 CA-M3)

HSR 35 HA
HSR 35 HA-M3)

HSR 45 CA
HSR 45 HA
HSR 55 CA
HSR 55 HA
HSR 65 CA
HSR 65 HA
HSR 85 CA
HSR 85 HA

HSR-CA
(typ dla du˝ego obcià˝enia)

HSR-HA
(typ dla bardzo du˝ego 
obcià˝enia)

30 63 74 53 40 M6�10(9,5) 50,8 10 26 5 12

30 63 90 53 40 M6�10(9,5) 66,8 10 26 5 12

36 70 83 57 45 M8�16(10,5) 59,5 10 30,5 6 12

36 70 102,5 57 45 M8�16(10,5) 78,6 10 30,5 6 12

42 90 98 72 52 M10�18(12,5) 70,4 10 35 7 12

42 90 120,5 72 52 M10�18(12,5) 93 10 35 7 12

48 100 109,5 82 62 M10�21(14,5) 80,4 13 40,5 8 12

48 100 135 82 62 M10�21(14,5) 105,8 13 40,5 8 12

1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Na ̋ yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej. Szczególnie polecane

przy temperaturach powy˝ej 80°C.
4) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 187.
5) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 177.
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B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 13,8 23,8 0,35 2,3

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 21,3 31,8 0,47 2,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 19,9 34,4 0,59 3,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 27,2 45,9 0,75 3,3

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 28 46,8 1,1 4,8

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 37,3 62,5 1,3 4,8

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 37,3 61,1 1,6 6,6

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 50,2 81,5 2,0 6,6

Wymiary szyny4) NoÊnoÊç5) Waga
Smarowniczka Szer.

W1 Wys. Podzia∏ka C C0 Wózek Szyna
±0,05 W2 M1 F d1�d2�h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

Jednostka: mm

B-PT1/8 45 37,5 38 105 14�20�17
60 95,6 2,8

11,080,4 127 3,3

B-PT1/8 53 43,5 44 120 16�23�20
88,5 137 4,5

15,1119 183 5,7

B-PT1/8 63 53,5 53 150 18�26�22 141 215 8,5 22,5192 286 10,7

B-PT1/8 85 65 65 180 24�35�28 210 310 17,0 35,2282 412 23,0

h

E L
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HSR-CB/HB

Typ standardowy

HSR-CB/HB M

Typ nierdzewny1)

Z czterema otworami
niegwintowanymi

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka
Typ2) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C H h1 L1 T T1 K N E

30 63 74 53 40 6 4 50,8 10 10 26 5 12

30 63 90 53 40 6 4 66,8 10 10 26 5 12

36 70 83 57 45 7 4,5 59,5 10 16 30,5 6 12

36 70 102,5 57 45 7 4,5 78,6 10 16 30,5 6 12

42 90 98 72 52 9 4,5 70,4 10 18 35 7 12

42 90 120,5 72 52 9 4,5 93 10 18 35 7 12

48 100 109,5 82 62 9 6 80,4 13 21 40 8 12

48 100 135 82 62 9 6 105,8 13 21 40 8 12

60 120 139 100 80 11 7,5 98 15 25 50 10 16171 129,8

70 140 163 116 95 14 8 118 17 29 57 11 16201 156,1

90 170 186 142 110 16 15 147 23 37 76 19 16246 206,5

110 215 247 185 140 18 23 178,6 30 55 94 23 16303 236

HSR 20 CB
HSR 20 CB-M3)

HSR 20 HB
HSR 20 HB-M3)

HSR 25 CB
HSR 25 CB-M3)

HSR 25 HB
HSR 25 HB-M3)

HSR 30 CB
HSR 30 CB-M3)

HSR 30 HB
HSR 30 HB-M3)

HSR 35 CB
HSR 35 CB-M3)

HSR 35 HB
HSR 35 HB-M3)

HSR 45 CB
HSR 45 HB
HSR 55 CB
HSR 55 HB
HSR 65 CB
HSR 65 HB
HSR 85 CB
HSR 85 HB

HSR...CB
(typ dla du˝ego obcià˝enia)

HSR...HB
(typ dla bardzo du˝ego 
obcià˝enia)

1) W wariantach z oznaczeniem M wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej.
2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Na ̋ yczenie w tych typach równie˝ p∏ytki koƒcowe mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej. Szczególnie polecane

przy temperaturach powy˝ej 80°C.
4) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 187.
5) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 177.
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Wymiary szyny4) NoÊnoÊç5) Waga
Smarowniczka Szer.

W1 Wys. Podzia∏ka C C0 Wózek Szyna
±0,05 W2 M1 F d1�d2�h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

Jednostka: mm

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 13,8 23,8 0,35 2,3

B-M6F 20 21,5 18 60 6�9,5�8,5 21,3 31,8 0,47 2,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 19,9 34,4 0,59 3,3

B-M6F 23 23,5 22 60 7�11�9 27,2 45,9 0,75 3,3

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 28 46,8 1,1 4,8

B-M6F 28 31 26 80 9�14�12 37,3 62,5 1,3 4,8

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 37,3 61,1 1,6 6,6

B-M6F 34 33 29 80 9�14�12 50,2 81,5 2,0 6,6

B-PT1/8 45 37,5 38 105 14�20�17
60 95,6 2,8

11,080,4 127 3,3

B-PT1/8 53 43,5 44 120 16�23�20 88,5 137 4,5 15,1119 183 5,7

B-PT1/8 63 53,5 53 150 18�26�22 141 215 8,5 22,5192 286 10,7

B-PT1/8 85 65 65 180 24�35�28 210 310 17,0 35,2282 412 23,0
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1) M oznacza wózek, szyny i kulki wykonane sà ze stali nierdzewnej. Wykonanie to zapewnia wi´kszà ochron´ przed
korozjà i innymi wp∏ywami Êrodowiska zewn´trznego.

2) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 187.
4) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 177.

Wykonanie nierdzewne1)

HSR 8, 10 i 12

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka

Typ2) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C S � � L1 T K N E

HSR8R-M 11 16 24 10 10 M2 � 2,5 15 � 8,9 2,6 �

HSR10R-M 13 20 31 13 12 M2,6 � 2,5 20,1 � 10,8 3,5 �

HSR12R-M 20 27 45 15 15 M4 � 4,5 30,5 6 16,9 5,2 4,0
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Wymiary szyny3) NoÊnoÊç4) Waga
Smarowniczka Szer. Wys. Podzia∏ka

C C0

Wózek Szyna
W1

± 0,05 W2 M1 F d1 � d2 � h �N� �N� �kg� �kg/m�

otwór � 2,2 8 4 6 20 2,4 � 4,2 � 2,3 1.080 2.160 0,012 0,3

otwór � 2,5 10 5 7 25 3,5 � 6 � 3,3 1.960 3.820 0,025 0,45

12 7,5 11 40 3,5 � 6 � 4,5 4.700 8.530 0,080 0,83

Jednostka: mm

PB-107
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HSR-HA/HSR-HB/HSR-HR

Typ szczególnie du˝y

Z dziewi´cioma (HA/HB) lub szeÊcioma (HR)
otworami gwintowanymi.

1) Wzór kodu zamówieniowego podany jest na stronie 179.
3) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na stronie 187.
4) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na stronie 177.

HSR100HA
HSR100HB
HSR100HR

HSR120HA
HSR120HB
HSR120HR
HSR150HA
HSR150HB
HSR150HR

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka
Typ1) Wys. Szer. D∏ug.

M W L B C S�� H h1 L1 T K N E

250 110 M18�35 � �
120 250 334 110 100 � 20 23 261 35 100 23 16

200 130 M18�27 � �

290 125 M20�38 � �
130 290 365 125 105 � 22 23 287 38 110 26,5 16

220 146 M20�30 � �

350 150 M24�40 � �
145 350 396 150 115 � 26 23,5 314 40 123 29 16

266 180 M24�35 � �
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Wymiary wózka2) NoÊnoÊç3) Waga
Smarowniczka Szer.

W1 Wys. Podzia∏ka C C0 Wózek Szyna
±0,05 W2 M1 F d1�d2�h �kN� �kN� �kg� �kg/m�

Jednostka: mm

HSR-HA HSR-HB HSR-HR

75
B-PT1/4 100 75 70 210 26�39�32 351 506 32 49

50
88

B-PT1/4 114 88 75 230 33�48�43 429 612 43 61
53

103
B-PT1/4 144 103 85 250 39�58�46 518 728 62 87

61

L



Akcesoria CNC
16-300 Augustów
ul. Klubowa 4
e-mail: biuro@cnc.info.pl
tel/fax: +48 87 644 36 76
tel: 602 726 995

silniki krokowe ,  sterownie cnc4
sterowniki silników krokowych4
serwomotory i sterowniki serwo4
elektrowrzeciona4
³o¿yska liniowe i inne4
prowadnice liniowe - szynowe4
listwy i ko³a zêbate4
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych4
œruby i nakrêtki trapezowe4
sprzêg³a4
falowniki4
aluminiowe profile konstrukcyjne4
elementy elektroniczne4
przeguby, wa³ki, wielokliny4
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, 4
wysokojakoœciowe IWIS,  w wykonaniu 
specjalnym oraz akcesoria

prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a4
wa³ki zêbate4
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, 4
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, 
Neopren, i innymi 

pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a 4
do pasów klinowych

pasy i ko³a Micro -V4
tuleje mocuj¹ce samocentruj¹ce i zwyk³e, 4
Taper lock

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych

www.akcesoria.cnc.info.pl

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych


