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1. Charakterystyka:

Sterownik SSK B06 umozliwia prace z podziatem mikro krokowym 1/8, 1/10, 1/16,
1/20 (odpowiednio 1600, 2000, 3200, 4000 krokéw na obrét dla standardowego sil-
nika o podstawowym kroku 1,8 stopnia). Mogg one wspétpracowac z silnikami o
4,6 i 8 wyprowadzeniach, ktoérych konfiguracja umozliwi prace bipolarng

2. Wejscia:

Minimalny prad transoptorow wejsciowych 2,3mA, maks. 10mA. w szereg z dioda-
mi nadawczymi transoptorow sg wigczone, rezystory 470 omow, podanemu powy-
zej zakresowi prgdu odpowiada zakres napiecia sterujgcego 2,3 do 6V. Maksymal-
na czestotliwos¢ impulséw na wejsciu kroku 80kHz przy szerokosci impulséw kro-
ku nie wiekszej niz 4us, 100kHz przy szerokosci impulsow kroku nie wigkszej

niz 3us.

3. Zasilanie:

Zakres napiecia zasilajgcego:

Napiecie od 20 do 80V dc po przekroczeniu ok. 85V

sterownik wytgcza prad silnika.

4. Wybér rozdzielczosci mikrokrokéw

Rozdzielczosc jest ustawiana przez przetgczniki 5, 6:

w

ON ON
WAL OFF ON
VAT ON OFF
WPl OFF OFF
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5. Ustawienia pradu:

Pierwsze cztery bity (Sw1, 2, 3, 4) przetgcznika DIP sg uzywane do ustawienia
pradu pracy silnika (prgd dynamiczny). Wybierz ustawienia najbardziej zblizone do
pradu wymaganego przez twoj silnik wedtug tabeli podanej ponize;j:
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Sterownik powinien by¢ zasilany z zasilacza niestabilizowanego — transforma-
tor (najlepiej toroidalny), prostownik i kondensator (a najlepiej kilka kondensato-
réw potgczonych rownolegle dla zmniejszenia impedanciji).
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6. Dopuszczalna temperatura silnika krokowego:

W danych katalogowych podaje sie zwykle maksymalng temperature otoczenia i
maksymalny przyrost temperatury uzwojen ponad temperature otoczenia. Typowe
wartosci tych parametréow to odpowiednio 40 i 80 stopni Celsjusza. Wynika z tego
ze temperatura uzwojen moze w skrajnym przypadku siega¢ 120 stopni. W takigj
sytuacji mozna sie spodziewac¢ temperatury powierzchni korpusu rzedu 90 stopni.
Inne zrédta podajg, ze temperatura powierzchni korpusu silnika nie powinna prze-
kraczac 85 stopni Celsjusza.

7. Elementy regulacyjne / kontrolki sterownika:

Zielona dioda LED: Swiecenie ciggte — normalna praca, miganie — zablokowanie
sterownika (wytgczenie pradu silnika) z powodu spadku napiecia zasilajgcego poni-
zej okoto 20V albo wysterowania wejscia blokujgcego DIS.

Czerwona dioda LED: awaryjne wytgczenie pradu silnika z powodu: zwarcia wyj-
Scia sterownika do minusa zasilania, przekroczenia dopuszczalnego napiecia zasi-
lajgcego sterownik albo awaria sterownika.

Jezeli do jednego zasilacza jest dotgczonych kilka sterownikow, potgczenia powin-
ny by¢ wykonane w uktadzie gwiazdowym, kazdy sterownik zasilany osobnymi
przewodami. Potgczenia powinny by¢ wykonane bardzo starannie przewodem

o przekroju:

zasilanie 1mm?, przewody mozliwie krotkie

silnik o pradzie 3 6A: 4 x 1 mm?

silnik o pradzie 4,2 — 5,5A: 4 x 0,75 mm ?

Do potgczenia sterownika ze silnikiem zaleca sie uzycie

przemystowego przewodu ekranowanego, LICY , ekran z jednej strony nalezy

uziemic.
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Bardzo wazne!

Sterownik powinien by¢ zasilany przez indywidualny bezpiecznik

(o charakterystyce szybkiej - oznaczenie F na korpusie).

Ma to na celu zabezpieczenie Sciezek ptytki drukowanej sterownika przed znisz-
czeniem w przypadku powaznej awarii - zwarta bateria natadowanych konden-
satorow elektrolitycznych jest w stanie spowodowac przeptyw pragdu o bardzo
duzej wartosci chwilowej.

Wartosc¢ (pragd znamionowy bezpiecznika):
dla silnika 7,8A F3,15 -F4 A
dla silnika 5,5-6A F2,5 -F3,15A

Nie wolno odtgczacé/dotgczaé przewodow silnika przy wigczonym zasilaniu

sterownika — grozi to uszkodzeniem sterownika.

8. Montaz sterownika:

Sterownik jest sprzedawany jako komponent do budowy uktadu napedowego Do
osoby montujgcej/uzytkownika nalezy zapewnienie prawidtowej instalacji zgod-
nie z zasadami montazu urzgdzen elektrycznych jak tez zapewnienie zgodnosci
Zz normami emisji zaktdcen i kompatybilnosci elektromagnetycznej. W przypadku
montazu sterownika w szafie/skrzynce sterowniczej konieczne jest zapewnienie
skutecznej wymiany powietrza przez wentylator. Mozna zastosowac¢ np. jeden
wentylator 80x80mm dla 3 sterownikdw E8060 albo jeden wentylator 92x92mm
dla 3 sterownikéw E9078, wymuszajacy przeptyw powietrza wzdtuz zeberek ra-
diatorow. Pomocne moze byC przykrecenie sterownikdw do powierzchni wiek-
szego metalowego elementu obudowy. Temperatura radiatora nie powinna prze-
kracza¢ 50 stopni Celsjusza. Nagrzewanie sterownika jest najwieksze przy pra-
cy z niskimi predkosciami obrotowymi silnika.
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Maksymalne napiecie zasilajgce sterownik [V] z uwagi na nagrzewanie silnika
mozna oszacowac z empirycznej zaleznosci:

pierwiastek kwadratowy z indukcyjnosci uzwojenia fazy silnika (mH) pomnozony
przez wspoétczynnik:

32 dla silnikéw wielkosci 86 x 86mm
25 dla silnikdw wielkosci 60 x 60mm, 56 x 56mm

Dla zastosowan CNC korzystnie bedzie aby napiecie zasilajgce sterownik nie byto
znacznie nizsze od okreslonej w ten sposob wartosci. Powyzsze wyliczenia nalezy
traktowac jako orientacyjne gdyz na nagrzewanie silnika wptywajg takze inne ce-
chy konstrukcyjne, miedzy innymi rezystancja uzwojen oraz rezim jego pracy.

9. Przetacznik dipswitch :

- Ustawienie podziatu mikro krokowego i prgdu silnika wedtug opisu na obudowie
sterownika opisanego w punkcie 4 i 5.

10. Potencjometr:

- Stuzy do kompensacji rezonansow w podstawowym regionie rezonansowym za-
kresu niskich predkosci - okolice 1 obr/s (+/- 25%).

Najwygodniej zrobi¢ to sposobem:

a) ustawi¢ potencjometr w lewym skrajnym potozeniu,

b) znalez¢ predko$é w podanym wyzej zakresie przy ktorej wibracje sg
najwieksze,

c¢) ustawi¢ potencjometr w takim potozeniu, aby wibracje byty jak najmniejsze.

Optymalne potozenie potencjometru moze sie nieco rozni¢ dla roéznych ustawien
podziatu mikro krokowego. Ustawienie jest wykonywane dla danego modelu silni-
ka i danego napiecia zasilajgcego sterownik. Dla silnika posiadajgcego w miare
poprawnie zaprojektowany i wykonany obwdd magnetyczny optymalne potozenie
potencjometru znajduje sie zwykle blisko potozenia srodkowego. Dla niektorych
silnikdbw chinskich (szczegodlnie 8 przewodowych) optymalne ustawienie wypada
blisko lewego skrajnego potozenia potencjometru.
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11. Sterowanie z portu LPT komputera PC:

Polecany sposéb podtgczenia: zaciski + wejscia kroku (PULSE) i kierunku (DIR)
dotgczone do wyjsc¢ portu (piny sposrdd nr od 2 do 9) zaciski — do masy komputera
(GND). W programie okienko Active Low przy sygnale kroku NIE ZAZNACZONE
(przy braku ruchu transoptor wejscia kroku nie wysterowany — napiecie na wejsciu
kroku w okolicach 0V)..

12. Wymiary i waga:

Szerokos¢: 80 mm
Wysokos¢: 118 mm
Grubosé: 33 mm
Waga: 280 g

Gwarancja 12 miesiecy

Zyczymy udanej pracy z maszyna

Wiecej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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www.akcesoria.cnc.info.pl

> Sterowniki maszyn CNC.

> Silniki krokowe.

> Sterowniki silnikéw krokowych.

> Zasilacze silnikow krokowych.

> tozyska liniowe i inne.

> Prowadnice szynowe.

> Listwy zebate i kota zebate.

> Pasy zebate oraz kota do paséw zebatych

> Sruby, nakretki trapezowe i kulowe.

> Sprzegta.

> Falowniki.

> Elementy elektroniczne.

> Serwomotory i sterowniki Serwo.

> Przeguby, watki, wielokliny.

> tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakos$ciowe
IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria.

> Prowadnice fancucha, napinacza oraz kota.

> Watki zebate.

> Pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, Neopren i inne.

> Pasy klinowe w roznym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych.

> Pasy i kota Micro-V.

> Tuleje mocujgce samo centrujgce i zwykte, Taper lock

> Elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urzgdzen przemystowych

Elementy do budowy:
Frezarek, tokarek, wypalanek plazmowych i innych

obrabiarek numerycznych.
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